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Bei vielen messtechnischen Anwendungen —
vom einfachen Messplatz bis hin zu auf-
wandigen Prifsystemen mit mehreren
Messstellen — unterstitzt Sie HEIDENHAIN
mit passenden Auswerte-Elektroniken. AN
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Die Funktionalitat orientiert sich dabei im- e
mer an der konkreten Anwendung. Sei es
ein SPC-Prifplatz, ein Werkzeug-Vorein-
stellgerat, Profilprojektor, Messmikroskop
oder eine manuelle Koordinatenmessma-
schine, die Auswerte-Elektroniken fiir
messtechnische Anwendungen von
HEIDENHAIN sind fir Messaufgaben die
richtige Wahl. Selbst die Automatisierung
von Messaufgaben ist mit Hilfe der CNC-
Option maglich.
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HEIDENHAIN-Positionsanzeigen fiir
handbediente Werkzeugmaschinen unter
stltzen den Bediener beim Frasen, Bohren
und Drehen optimal durch praxisgerechte
Zyklen. Sie finden diese Positionsanzeigen
im Internet unter www.heidenhain.de oder Auswerte-Elektroniken fir 2D- und 3D-Messaufgaben
im Prospekt Positionsanzeigen/Ldngen-

messgeréte flr handbediente Werkzeug-

maschinen.

@ Weitere Informationen:

Auswerte-Elektroniken fir Mess- und Priifaufgaben Ausflhrliche Beschreibungen zu allen
verfligbaren Schnittstellen sowie allge-
meine elektrische Hinweise finden sie im
Prospekt Schnittstellen 1D 1078628-xx.
Mit Erscheinen dieses Prospekts verlieren

alle vorherigen Ausgaben ihre Gliltigkeit. Die Betriebsanleitungen in der gewlinsch-
Fir die Bestellung bei HEIDENHAIN Normen (EN, ISO, etc.) gelten nur, wenn ten Landessprache laden Sie per kosten-
malsgebend ist immer die zum Vertrags- sie ausdrticklich im Prospekt aufgefiihrt losem Download von der HEIDENHAIN-
abschluss aktuelle Fassung des Prospekts. sind. Homepage herunter.
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Auswabhlhilfe

2D- und 3D-Messaufgaben

Bildschirm Achsen Funktionen
Lange | Winkel
QUADRA-CHEK 2000 Touchscreen 3 (XYZ oder ¢ Erfassen von zweidimensionalen Geometrie-Elementen
Auswerte-Elektronik flr: farbig XYQ), davon durch Messen, Konstruieren und Definieren von
e Profilprojektoren 1 Achse als Geometrien
® Messmikroskope SW-Option e Messpunktaufnahme Uber Fadenkreuz
e 2D-Messmaschinen e Erstellen von Messprogrammen (Teach-In)
e Toleranzeingabe und grafische Darstellung der
Messergebnisse
e Erstellen und Ausgeben von Messprotokollen
e Benutzerverwaltung
e Measure Magic: automatische Geometrie-Erkennung
QUADRA-CHEK 3000 Touchscreen 4 (XYZQ), davon | e Erfassen von zweidimensionalen Geometrie-Elementen
Auswerte-Elektronik fur: farbig 2 Achsen als SW-|  durch Messen, Konstruieren und Definieren von
e Profilprojektoren Option Geometrien
® Messmikroskope e Messpunktaufnahme Uber Fadenkreuz
e 2D-Messmaschinen e Erstellen von Messprogrammen (Teach-In)
e \/ideomessmaschinen e Toleranzeingabe und grafische Darstellung der
e Koordinatenmessmaschinen Messergebnisse
e Erstellen und Ausgeben von Messprotokollen
e Benutzerverwaltung
e Measure Magic: automatische Geometrie-Erkennung
IK 5000 QUADRA-CHEK PC-Bildschirm | 3 (XY2) | 1 (Q) e Erfassen von 2D- und 3D-Konturelementen
Auswerte-Elektronik als universelle (je nach Version)
PC-Paket-Losung fur: 3(XYZ) | - e Messpunktaufnahme Uber Fadenkreuz
e Profilprojektoren 3XY2) | 1@ ® Programmieren von Konturelementen und Teilen
e Messmikroskope e Grafische Darstellung der Messergebnisse
® Videomessmaschinen 3(XY2) | 1(Q) e Toleranzeingabe
e Koordinatenmessmaschinen e |mport von CAD-Zeichnungen zum direkten Vergleich
e 3D-Profiling (Option; nur mit Tastsystem)
2 (XY) | 1(Q
3 (XYZ) | 1(Q)
3 (XY2) | 1(Q)
3 (XYZ) | 1(Q)




Optionen/zusatzliche Funktionen Typ Seite
e Zusétzlicher Messgerate-Eingang QC 2013 8
e Optische Kantenerkennung

QC 2023

QC 2093

QUADRA-CHEK 2000

e Zusatzlicher Messgerate-Eingang QC3014NC |12
¢ Video-Kantenerkennung
e Assistierter Fokus -

e Optische Kantenerkennung i ® .
e Unterstitzung von 3D-Messanwen- ] | PY
dungen QC 3024 NC D \

- IK 5294 16 QUADRA-CHEK 3000
3D; Tastsystem IK 5293

optischer Kantensensor IK 5394-EG

3D; Zoom/Lichtsteuerung; IK 5394-3D

Video-Auswertung; Tastsystem

CNC,; Optischer Kantensensor IK 5493

CNC; Video-Auswertung; IK 5494-2D

Zoom/LiChtSteuerung; Autofokus IK 5000 QUADRA-CHEK
CNC; 3D; Video-Auswertung; Tastsystem; | 1K 5494-3D

Zoom/Lichtsteuerung; Autofokus

CNC; 3D; Video-Auswertung; Tastsystem | IK 5594

TP 200; Zoom/Lichtsteuerung; Autofokus




Auswabhlhilfe

Mess- und Prufaufgaben

Bildschirm Achsen Funktionen
Lange | Winkel
ND 200 monochrom 1 (einstellbar) -
Auswerte-Elektronik flr
e Messeinrichtungen
e Justier und Prifvorrichtungen - : : : = :
e SPC-Priifplatze farbig bis 2 (einstellbar) | messtechnische und statistische Funktionen
(Klassieren, Messreihen, SPC)
GAGE-CHEK 2000 Touchscreen 3 (davon 2 Achsen | ® Erfassen von exakten Messwerten und exaktes
Auswerte-Elektronik flr farbig als SW-Option) Positionieren in messtechnischen Anwendungen
e Positioniereinrichtungen e 100 Bezugspunkte
e Messvorrichtungen e Messreihen mit Minimum-/Maximum-Erfassung
¢ Differenz aus Minimum und Maximum (Spannweite)
e Manuelle, Tastsystem-getriggerte oder kontinuierliche
Datenubertragung
e Benutzerverwaltung
e Jede Achse ist flir Langen- oder Winkelanzeige
konfigurierbar
ND 2100G GAGE-CHEK farbig 4 (einstellbar) e Programmierung fir max. 100 Teile
Auswerte-Elektronik flr : e Grafische Darstellung der Messergebnisse
¢ Mehrstellen-Messplatze 8 (einstellbar) o Klassieren Uber Toleranz- und Warngrenzen
e SPC-Prifplatze e Messreihen mit Minimum-/Maximum-Erfassung
e Eingabe von Formeln und Verknlpfungen
e Funktionen zur statistischen Prozesskontrolle SPC
EIB 700 PC-Bildschirm | 4 (einstellbar) e Prazise Positionsmessung bis 50 kHz Aktualisierungsrate
Auswerte-Elektronik flr * Messwert-Eingdnge programmierbar
e Messmaschinen e |nterne und externe Messwert-Trigger
e Prifplatze e Messwertspeicher fir typ. 260000 Messwerte je Kanal
e Mehrstellen-Messpléatze e Anschluss Uber Standard-Ethernet an tbergeordnete
e Mobile Datenerfassung Rechnersysteme
IK 220 PC-Bildschirm | 2 (einstellbar) e Messwert-Eingéange programmierbar

Auswerte-Elektronik zum Einbau in
Rechnersysteme mit PCI-Schnittstelle fiir
Mess- und Prifplatze

e |nterne und externe Messwert-Trigger
e Messwertspeicher fiir 8192 Messwerte je Kanal



Optionen/zusatzliche Funktionen Typ Seite
= ND 280 Prospekt
Positions-
anzeigen
Zweites Messgerat fiir Summen-/ ND 287 20
Differenzanzeige, Temperatur
kompensation
Zusatzlicher Messgerate-Eingang GC 2013 12
GC 2023
GC 2093
- ND 2104G | 26
ND 2108G
Montagewinkel fir 19" Systeme EIB 741 28
EIB 742
Baugruppen flir Messgerate-Ausgange | IK 220 30

und externe Ein- /Ausgénge

n Prospekt Positionsanzeigen/Langenmessgeréate flir handbediente

Werkzeugmaschinen

.=t.‘l = -
GAGE-CHEK 2000

ND 287

ND 2100G GAGE-CHEK

EIB 741




QUADRA-CHEK 2000

Auswerte-Elektronik fur zuverlassige 2D-Erfassung

Die Auswerte-Elektronik QUADRA-

CHEK 2000 eignet sich fir den Anbau an
Messmaschinen, Profilprojektoren und
Messmikroskopen mit bis zu drei Achsen.
Mit innovativen Messwerkzeugen erfassen
Sie zweidimensionale Konturelemente
schnell, einfach und prazise.

Ausfiihrung

Dank Ihres industrietauglichen Designs ist
die QUADRA-CHEK 2000 bestens fur den
Einsatz im Messraum und auch flr das raue
Arbeitsumfeld in der Produktion geeignet.
Das flache Aluminiumgehaduse mit integrier
tem Netzteil und llfterloser Passivkihlung
ist dulRerst robust und widerstandsfahig.
Der Ubersichtliche Touchscreen aus speziell
gehértetem Glas unterstitzt Multitouch-
Gestensteuerung und kann mit Handschu-
hen bedient werden.

Funktionen

Zum Erfassen von zweidimensionalen Kon-
turelementen stehen lhnen vordefinierte
Geometrien (z. B. Punkt, Gerade, Kreis, Nut
und Rechteck) zur Verfligung. Besonders ein-
fach ist das Messen mit ,, Measure Magic"
Diese Funktion wahlt anhand der aufge-
nommenen Messpunkte automatisch die
passende Geometrie. Neben Messfunktio-
nen konnen Sie auch Funktionen zum Kon-
struieren und Defineren nutzen, um bei-
spielsweise Relationen (Abstande, Winkel)
zwischen mehreren Konturelementen zu
erstellen.

Ihre Messergebnisse kénnen Sie in einem
Messprotokoll individuell formatiert als PDF-
oder CSV-Datei speichern bzw. drucken die-
se Uber einen angebundenen Drucker aus.
Bei wiederkehrenden Teilen kénnen Sie das
Messprogramm automatisch aufzeichnen
und wieder ablaufen lassen.

Software-Optionen

Der Funktionsumfang der QUADRA-

CHEK 2000 kann Uber Software-Optionen
an die jeweiligen Anforderungen angepasst
werden. Durch Eingabe eines Lizenz-
schliissels kénnen Sie die Software-Optionen
freischalten. Kontaktieren Sie hierzu
HEIDENHAIN.

Ubersichtliche Anzeige

Auf dem hochauflésenden Bildschirm mit 7
Zoll Diagonale werden alle erforderlichen
Informationen Ubersichtlich und klar struk-
turiert dargestellt. Der Bildschirminhalt
zeigt situationsbezogen immer nur die im
jeweiligen Kontext tatsachlich verfligbaren
Funktionen. Die selbsterklarenden Bedie-
nelemente ermdglichen eine intuitive Be-
nutzerfihrung.




QUADRA-CHEK 2013 QUADRA-CHEK 2023 QUADRA-CHEK 2093
Achsen 3 (XYZ) oder (XYQ) davon 1 Achse als SW-Option freischaltbar
Messgerate-Schnittstelle | ™\ 1 Vss, ™\ 11 YAss, MLITTL 1 Anschluss:
EnDat 2.2 FLITTL
2 Anschlisse:
N 1Vss, ™\ 11 pAss,
EnDat 2.2
Eingangsfrequenz U 1Vss: <400 kHz <5 MHz o 1Vss: <400 kHz
N 11 pAss: < 150 kHz o 11 pAss: < 150 kHz
MLITTL: <5 MHz

Unterteilfungsfaktor

4096-fach (nur bei 1 Vss)

Anzeigeschritt

einstellbar, max. 8 Dekaden
Linearachsen XYZ: bis 0,00001 mm; Winkelachse Q: bis 0,00001° (00° 00' 00,1")

Anzeige 7" Multi-Touchscreen (15:9); Auflosung VWVGA 800 x 480 Pixel fiir Dialoge und Eingaben, Positionswerte und
grafische Funktionen
Funktionen Erfassen von zweidimensionalen Geometrie-Elementen durch Messen, Konstruieren und Definieren

°
e Messpunktaufnahme Uber Fadenkreuz und Erstellen von Messprogrammen (Teach-In)
e Toleranzeingabe und grafische Darstellung der Messergebnisse mit Benutzerverwaltung
e Erstellen und Ausgeben von Messprotokollen
e Measure Magic: automatische Geometrie-Erkennung

Messgeréate-Eingang

ein zusatzlicher Messgerate-Eingang (SW-Option AEI1)

Kantenerkennung

optisch (SW-Option OED): Automatische Messpunkterfassung Uber optische Kantenerkennung

Fehlerkompensation

e Linear (LEC) und abschnittsweise linear (SLEC) Uber max. 200 Stitzpunkte
e Tisch-Winkelfehler; Matrixkompensation (NLEC) Gber max. 99 x 99 Punkte

Datenschnittstelle

1x Ethernet 100 MBit/1 GBit (RJ45); 1x USB 2.0 Hi-Speed (Typ A)

Sonstige Anschliisse

FuRschalter fir zwei Funktionen

Zubehor Standfuf® Multi-Pos und Duo-Pos, Halter Multi-Pos, Netzkabel, Messnormal, 2D-Demo-Tell,
Adapterstecker (Belegung HEIDENHAIN-TTL auf RSF- und Renishaw-TTL), FuRschalter, Halter,
Lichtwellenleiter, Adapterstecker (Belegungsumsetzung HEIDENHAIN 11 pAss)

Netzanschluss AC 100V bis 240V (10 %), 50 Hz bis 60 Hz (+5 %), <38 W

Arbeitstemperatur 0 °C bis +45 °C (Lagertemperatur —20 °C bis +70 °C)

Schutzart EN 60529

IP65, Rickseite IP40

Anbau

Standfufd Multi-Pos oder Duo-Pos; Halter Multi-Pos; Befestigungslochmuster 50 mm x 50 mm

Masse

Gerat: = 1,3 kg

Gerat mit Standful® Duo-Pos: = 1,5 kg
Gerat mit Standfuld Multi-Pos: =~ 2,0 kg
Geréat mit Halter Multi-Pos: = 1,7 kg



QUADRA-CHEK 2000
Funktionen

Messpunkte aufnehmen

Mit der QUADRA-CHEK 2000 nehmen Sie
Messpunkte von ebenen 2D-Konturen je
nach installierter Option entweder manuell
per Fadenkreuz oder automatisch auf. Be-
sonders vorteilhaft ist die integrierte Mess-
punktaufnahme Uber die optische Kanten-
erkennung (Software-Option OED).

Optische Kantenerkennung

Mit der Option OED stehen lhnen verschie-
dene Werkzeuge zur Kantenerkennung und
zum Festlegen von Messpunkten zur Ver
flgung. Dabei kénnen Sie die Messpunkte
manuell oder automatisch aufnehmen. Mit
der optischen Kantenerkennung OED fahren
Sie Uber eine beliebige Kante einer Kontur.
Dabei erkennt das aktive Werkzeug selbst-
standig den tatsachlichen Messpunkt.
Diese objektive Messpunktaufnahme er
madglicht eine hohe Wiederholbarkeit. So
arbeiten Sie schnell mit geringer Mess-
unsicherheit.

Funktionale Elemente-Ansicht

Die QUADRA-CHEK 2000 bietet Ihnen eine
umfangreiche, grafische Elemente-Ansicht.
In dieser Ansicht kdnnen Sie aus bereits
gemessenen Geometrien neu Geometrie-
Elemente konstruieren.

NatUrlich kdnnen Sie die Ansicht auch vergro-
RBern, verkleinern, auf Elemente zoomen und
behalten so den Uberblick Uber alle erfassten
Geometrie-Elemente. In der Elemente-
Ansicht konnen Sie jedem Element Anmer
kungen hinzufligen, z.B. Messinformationen
oder Hinweistexte.

Geometrie-Elemente erzeugen

Mit der QUADRA-CHEK 2000 haben Sie

mehrere Mdglichkeiten Geometrien zu er

fassen:

e Geometrie-Elemente messen

e Geometrie-Elemente aus bereits gemes-
senen Elementen konstruieren (z. B. Ab-
stand zweier Kreismittelpunkte; Winkel
zwischen Geraden)

e Nicht messbhare Geometrie-Elemente
definieren

Zusatzlich konnen Sie die erzeugten Geo-

metrie-Elemente auch mit einer Toleranz-

prafung Uberprifen lassen.
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Tolerieren

Mit der Funktion Toleranzen anpassen
kénnen Sie die geometrische Tolerierung fur
gemessene oder konstruierte Elemente
definieren. Abhdngig vom gewahlten Ele-
ment konnen Mal}-, Lage- und Formtole-
ranzen festgelegt werden. Hierzu kénnen
Sie die Allgemeintoleranzen nach ISO 2768
oder die Dezimalstellentolerierung verwen-
den.

Messprogramm erstellen

Bei schwierigen und sich wiederholenden
Messaufgaben konnen Sie alle Arbeits-
schritte als Messprogramm automatisiert
aufzeichnen. Die QUADRA-CHEK 2000
erlernt dabei die Bezugspunkte, die Mess-
reihenfolge, Toleranzen und Datenausgabe-
funktionen. Beim Abarbeiten fihrt Sie die
QUADRA-CHEK visuell zu den anzutasten-
den Elementen. In der Programmansicht
haben Sie immer einen optimalen Uber
blick Uber den Ablauf.

Messprotokolle erstellen

Mit der integrierten Messprotokollfunktion
kénnen Sie direkt nach der Messung ein
Protokoll erstellen, das Mess- und Toleranz-
ergebnisse bzw. weitere zusétzliche Informa-
tionen enthalt. Mithilfe der Demo-Software
koénnen Sie auch individuelle Messproto-
kollvorlagen erstellen und Uber die Datei-
verwaltung in das Gerat importieren. Hier
zu wahlen Sie eine Standardvorlage aus
und gestalten diese nach Ihren Winschen
oder erstellen komplett eigene Vorlagen.
Die erstellten Protokolle speichern Sie in
der QUADRA-CHEK im Protokollformat, als
PDF oder CSV-Datei ab oder drucken diese
Uber einen angeschlossenen Drucker aus.

Datenschnittstellen

Uber die Datenschnittstellen kénnen Sie
Protokolle ausgeben sowie Einstellungen
und Messprogramme ein- und auslesen.
Die Kommunikation mit einem PC erfolgt
Uber Ethernet. Drucker oder Speichermedien
schliesen Sie an die USB-Schnittstelle an.
Uber Ethernet konnen Sie auch Netz-Lauf-
werke und Netzwerkdrucker anbinden.
Eine Liste der moglichen Drucker finden
Sie im Internet unter www.heidenhain.de.

Obersicht Toleranzen
Allgemeintoleranzen 150 2768-fH
MaBtoleranzen O aces M.
Ot B
Formtoleranzen O Runchex
Ortstoleranzan o € rosmen

() wonsentriom

< Inte..rams

Demo-Prog#1.xmp
Ansehen Offrwery

Erstellt

AROATOLS 10064

Zuletzt

T T

Zulett getiffnet

AN 160738

Enformationen

Dokument

Virschau

.
R -]
s 65
Schnttstelien  §1.
— 1%
e

Intel(R) Ethernet Connection
1218-LM

<

MAC-Adresse

Tl
DHCP oN

1Pv4-Adresse

NN

1Pva-Subnetzmaske 285,285,240.0

1Pvé-Standardgatewsy 106,235,254

Auszug aus den Konstruktions-
moglichkeiten:

Y Schnittpunkt zweier
Geraden
-
—_. X
Y Schnittpunkte Gerade/

Kreis

Schnittpunkte zweier
Kreise

Lochkreis aus drei oder
mehr Kreisen

Winkelhalbierende zweier
Geraden

Y Linie konstruiert aus Linie
und Kreis

Linie konstruiert aus Kreis
und Langloch

Abstand konstruiert aus
zwei Kreisen

Abstand konstruiert aus
zwei Linien

Kreis konstruiert aus zwei
Linien

Kreis konstruiert aus zwei
Kreisen
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QUADRA-CHEK 3000

Auswerte-Elektronik fur intuitive 2D- und 3D-Erfassung

Die Auswerte-Elektronik QUADRA-

CHEK 3000 eignet sich fir den Anbau an
Messmaschinen, Profilprojektoren, Mess-
mikroskopen, Video- und Koordinatenmess-
maschinen mit bis zu vier Achsen. Mit inno-
vativen Messwerkzeugen erfassen Sie
zweidimensionale Konturelemente schnell,
einfach und prazise.

Ausfiihrung

Dank lhres industrietauglichen Designs ist
die QUADRA-CHEK 3000 bestens fir den
Einsatz im Messraum und auch flr das raue
Arbeitsumfeld in der Produktion geeignet.
Das flache Aluminiumgehause mit integrier
tem Netzteil und ltfterloser Passivkiihlung
ist duRRerst robust und widerstandsfahig.
Der grolRe Touchscreen aus speziell gehar
tetem Glas unterstitzt Multitouch-Gesten-
steuerung und kann mit Handschuhen be-
dient werden.

Funktionen

Zum Erfassen von zwei- bzw. dreidimensio-
nalen Konturelementen stehen Ilhnen vor
definierte Geometrien (z.B. Punkt, Gerade,
Kreis, Nut, Rechteck, Kugel, Kegel, Zylinder
und Ebene) zur Verfligung. Besonders ein-
fach ist das Messen mit ,, Measure Magic”
Diese Funktion wahlt anhand der aufge-
nommenen Messpunkte automatisch die
passende Geometrie. Neben Messfunk-
tionen kdnnen Sie auch Funktionen zum
Konstruieren und Defineren nutzen, um
beispielsweise Relationen (Abstande, Winkel)
zwischen mehreren Konturelementen zu
erstellen.

Ihre Messergebnisse kénnen Sie in einem
Messprotokoll individuell formatiert als PDF-
oder CSV-Datei speichern bzw. drucken die-
se Uber einen angebundenen Drucker aus.
Bei wiederkehrenden Teilen konnen Sie das
Messprogramm automatisch aufzeichnen
und wieder ablaufen lassen.

Software-Optionen

Der Funktionsumfang der QUADRA-

CHEK 3000 kann Uber Software-Optionen
an die jeweiligen Anforderungen angepasst
werden. Durch Eingabe eines Lizenz-
schllissels kénnen Sie die Software-Optionen
freischalten. Kontaktieren Sie hierzu
HEIDENHAIN.
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Ubersichtliche Anzeige

Auf dem hochaufldsenden Bildschirm mit
12,1 Zoll Diagonale werden alle erforderli-
chen Informationen Ubersichtlich und klar
strukturiert dargestellt. Der Bildschirminhalt
zeigt situationsbezogen immer nur die im
jeweiligen Kontext tatsachlich verfligbaren
Funktionen. Die selbsterklarenden Bedie-
nelemente ermdglichen eine intuitive Be-
nutzerfuhrung.




1AIN

| . @
\

QUADRA-CHEK 3014 NC QUADRA-CHEK 3024 NC

Achsen

4 (XYZQ), davon 2 Achsen als SW-Option freischaltbar

Messgerate-Schnittstelle
Eingangsfrequenz

MLTTL
<b MHz

N 1Vss, N\ 11 pAss, EnDat 2.2
N 1Vss: <400 kHz; N\ 11 pAss: 150 kHz

Unterteilungsfaktor

4096-fach (nur bei 1 Vss)

Anzeigeschritt

einstellbar, max. 8 Dekaden
Linearachsen XYZ: bis 0,00001 mm; Winkelachse Q: bis 0,00001° (00° 00' 00,1")

Anzeige 12,1" Multi-Touchscreen (16:10); Auflosung VWWXGA 1280 x 800 Pixel fir Positionswerte,
Dialoge und Eingaben, grafische Funktionen und Videobilddarstellung (SW-Option VED)
Funktionen Erfassen von zweidimensionalen Geometrie-Elementen durch Messen, Konstruieren und Definieren

°
e Messpunktaufnahme Uber Fadenkreuz und Erstellen von Messprogrammen (Teach-In)
e Toleranzeingabe und grafische Darstellung der Messergebnisse mit Benutzerverwaltung
e Erstellen und Ausgeben von Messprotokollen
e Measure Magic: automatische Geometrie-Erkennung

Messgerate-Eingang

ein zusatzlicher Messgerate-Eingang (SW-Option AEI1)

Kantenerkennung

Video (SW-Option VED):

e Automatische Messpunktaufnahme Uber Video-Kantenerkennung und programmierbare Lichtsteuerung
e Live-Bilder anzeigen, archivieren und ausgeben

Optisch (SW-Option OED):

e Automatische Messpunktaufnahme Uber optische Kantenerkennung

Assistierter Fokus

assistierte Fokussierung der Kamera auf das Messobjekt (SW-Option AF)

3D-Messanwendungen

Messpunkterfassung Uber Tastsystem (SW-Option 3D)

Fehlerkompensation

e |inear (LEC) und abschnittsweise linear (SLEC) Uber max. 200 Stiitzpunkte
¢ Tisch-Winkelfehler; Matrixkompensation (NLEC) tber max. 99 x 99 Punkte

Datenschnittstelle

1x Ethernet 100 MBit/1 Gbit (RJ45); 3x USB 2.0 Hi-Speed (Typ A)

Sonstige Anschliisse

e Kamera-Anschluss" (USB 2.0 Hi-Speed (Typ A), Ethernet 1 Gbit (RJ45))
e | ichtsteuerung flr 6 Lichtquellen

Zubehor

Standfufd Multi-Pos und Duo-Pos, Halter Multi-Pos, Netzkabel, Messnormal, 2D-Demo-Teil, Adapterstecker

Netzanschluss

AC 100V bis 240V (+10 %), 50 Hz bis 60 Hz (+5 %), < 79 W

Arbeitstemperatur

0 °C bis +45 °C (Lagertemperatur =20 °C bis +70 °C)

Schutzart EN 60529

|P65, Rickseite 1P40

Anbau

Standfuf® Multi-Pos oder Duo-Pos; Halter Multi-Pos; kompatible Befestigungssysteme zu VESA MIS-D 100

Masse

Gerat: = 3,5 kg; Gerat mit Halter Multi-Pos: = 4,1 kg;
Gerat mit Standfufd Duo-Pos: = 3,8 kg; Gerat mit Standfufd Multi-Pos: = 4,5 kg

Y Unterstiitzte Kamerahersteller: IDS Imaging Development Systems GmbH;
Kamera-Auflosung: < 2,0 Megapixel, Liste von freigegebenen Kameras im Internet unter www.heidenhain.de
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QUADRA-CHEK 3000
Funktionen

Messpunkte aufnehmen

Mit der QUADRA-CHEK 3000 nehmen Sie
Messpunkte von z. B. ebenen 2D-Konturen je
nach installierter Option entweder manuell
per Fadenkreuz oder automatisch auf. Be-
sonders vorteilhaft ist die integrierte Mess-
punktaufnahme Uber Video-Kantenerken-
nung (Software-Option VED). Hier wird das
Videobild in Echtzeit auf dem Monitor dar
gestellt. Auch die komplette Steuerung der
Beleuchtung Gbernimmt die Auswerte-
Elektronik.

Optische Kantenerkennung

Mit Hilfe der Option OED konnen Sie eine
Reihe von Werkzeugen zur Kantenerken-
nung und Definition von Messpunkten ver
wenden. Dabei werden die Messpunkte
manuell oder automatisch aufgenommen.
Mit der optischen Kantenerkennung OED
fahren Sie Uber eine beliebige Kante einer
Kontur. Dabei erkennt das aktive Werkzeug
selbststandig den tatsachlichen Mess-
punkt.

Video-Kantenerkennung

Mit der Option VED stehen Ihnen verschie-
dene Werkzeuge zur Kantenerkennung und
zum Festlegen von Messpunkten zur Ver
flgung. Dabei kénnen Sie die Messpunkte
manuell oder automatisch aufnehmen. Mit
der automatischen Messpunktaufnahme
VED fahren Sie die Position nur grob an, die
tatsachliche Kante wird vom aktiven Werk-
zeug selbststandig erkannt. Diese objektive
Messpunktaufnahme ermaoglicht eine hohe
Wiederholbarkeit. So arbeiten Sie schnell,
sicher und ermidungsfrei bei gleichzeitig
geringer Messunsicherheit.

3D-Messanwendungen

Mit der Option 3D kénnen Sie die Mess-
punkte Uber ein angeschlossenes Tastsys-
tem erfassen. Dabei werden beim Antasten
die aktuellen Positionswerte Ubernommen
und fir die Berechnung der Geometrie-Ele-
mente wie z. B. Kugel, Kegel oder Zylinder
verwendet.

Funktionale Elemente-Ansicht

Die QUADRA-CHEK 3000 bietet Ihnen eine
umfangreiche grafische Elemente-Ansicht.
In dieser Ansicht kénnen Sie aus bereits
gemessenen Geometrien neu Geometrie-
Elemente konstruieren.

NatUrlich konnen Sie die Ansicht auch vergro-
RBern, verkleinern, auf Elemente zoomen und
behalten so den Uberblick Uber alle erfassten
Geometrie-Elemente. In der Elemente-
Ansicht konnen Sie jedem Element Anmer
kungen hinzuflgen, z.B. Messinformationen
oder Hinweistexte.
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Tolerieren

Mit der Funktion Toleranzen anpassen kon-
nen Sie die geometrische Tolerierung flr ge-
messene oder konstruierte Elemente defi-
nieren. Abhdngig vom gewahlten Element
kénnen Malf3-, Lage- und Formtoleranzen
festgelegt werden. Hierzu kdnnen Sie die
Allgemeintoleranzen nach ISO 2768 oder
die Dezimalstellentolerierung verwenden.

Geometrie-Elemente erzeugen

Mit der QUADRA-CHEK 3000 haben Sie

mehrere Moglichkeiten Geometrien zu er

fassen:

e Geometrie-Elemente messen

e Geometrie-Elemente aus bereits gemes-
senen Elementen konstruieren (z. B. Ab-
stand zweier Kreismittelpunkte; Winkel
zwischen Geraden)

¢ Nicht messbare Geometrie-Elemente
definieren

Zusatzlich konnen Sie die erzeugten Geo-

metrie-Elemente auch mit einer Toleranz-

prifung Uberprifen lassen.

Messprogramm erstellen

Bei schwierigen und sich wiederholenden
Messaufgaben koénnen Sie alle Arbeits-
schritte als Messprogramm automatisiert
aufzeichnen. Die QUADRA-CHEK 3000 er
lernt dabei die Bezugspunkte, die Messrei-
henfolge, Toleranzen und
Datenausgabefunktionen. Beim Abarbeiten
fihrt Sie die QUADRA-CHEK 3000 visuell
zu den anzutastenden Elementen. In der
Programmansicht haben Sie immer einen
optimalen Uberblick Uber den Ablauf.

Messprotokolle erstellen

Mit der integrierten Messprotokollfunktion
kénnen Sie direkt nach der Messung ein
Protokoll erstellen, das Mess- und Toleranz-
ergebnisse bzw. weitere zuséatzliche Informa-
tionen enthalt. Mit dem Vorlagen-Designer
kénnen Sie individuell gestaltete Protokolle
erstellen. Hierzu wahlen Sie eine Standard-
vorlage aus und gestalten diese nach lhren
Wiinschen oder erstellen komplett eigene
Vorlagen. Die erstellten Protokolle speichern
Sie in der QUADRA-CHEK 3000 im Proto-
kollformat, als PDF oder CSV-Datei ab oder
drucken diese Uber einen angeschlossenen
Drucker oder Netzwerkdrucker aus.

Datenschnittstellen

Uber die Datenschnittstellen kdnnen Sie
Protokolle ausgeben sowie Einstellungen
und Messprogramme ein- und auslesen.
Die Kommunikation mit einem PC erfolgt
Uber Ethernet. Drucker oder Speichermedien
schlieRen Sie an die USB-Schnittstelle an.
Uber Ethernet kdnnen Sie auch Netz-Lauf-
werke und Netzwerkdrucker anbinden.
Eine Liste der mdglichen Drucker finden
Sie im Internet unter www.heidenhain.de.
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moglichkeiten:

Auszug aus den Konstruktions-

Schnittpunkt zweier
Geraden

Schnittpunkte Gerade/
Kreis

Schnittpunkte zweier
Kreise

Lochkreis aus drei oder
mehr Kreisen

Winkelhalbierende zweier
Geraden

Linie konstruiert aus Linie
und Kreis

Linie konstruiert aus Kreis
und Langloch

Abstand konstruiert aus
zwei Kreisen

Abstand konstruiert aus
zwei Linien

Kreis konstruiert aus zwei
Linien

Kreis konstruiert aus zwei
Kreisen
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IK5000 QUADRA-CHEK
Auswerte-Elektronik als universelle PC-Paketlosung

fur Messmaschinen

IK 5000 QUADRA-CHEK, die universelle
PC-Paketlésung fur 2D- und 3D-Messauf-
gaben, eignet sich gleichwohl fir Erstaus-
ristung und den nachtraglichen Anbau. Sie
ist mit drei oder vier Achsen lieferbar und
durch die optionalen Ausbaustufen fir alle
Anwendungen in der Koordinatenmess-
technik und an Videomessmikroskopen
gerUstet. Sie kdnnen dazu zwei- und drei-
dimensionale Geometrien und deren Rela-
tionen erfassen.

Ausfiihrung

IK 5000 QUADRA-CHEK besteht aus der
PC-Karte IK 5000 einschlief3lich den zusatz-
lich notwendigen Slot-Blenden und der ent-
sprechenden PC-Software. Zusammen mit
ihrem PC bauen Sie so eine leistungsfahige
Messstation auf.

Systemvoraussetzungen
Zum Betrieb von QUADRA-CHEK bend-
tigen Sie (Werte fir Option 3D-Profiling
kursiv)
e PC > Dual-Core-Pentium; 2,66 GHz
(Quad-Core-Pentium; 2,8 GHz)
¢ Betriebssystem Windows Vista, 7 8 und
10 (32 Bit/64 Bit)
RAM > 1GByte (2 GByte)
e Festplatte mind. 500 MByte (7 GByte) frei
1 PCle-Steckplatz und 1 bis 3 zusétzliche
Steckplétze (je nach Version) frei
e Bildschirm:
Auflésung mind. 1024 x 768 Pixel
e \Windows-Administratorrechte fir Installa-
tion, Einrichten und Updaten

Konfiguration

Die IK 5000 ist in verschiedenen Versionen
verflgbar. Typenbezeichnungen und die je-
weilige Funktionalitat ersehen Sie aus der

Konfigurationstabelle.

2a QC5000 Teil: KSK_QRG
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Bedienoberflache

Der Bildschirm von 1K 5000 QUADRA-CHEK
zeigt mehrere konfigurierbare Fenster und
Werkzeugfelder flr eine Ubersichtliche Be-
dienung.

Die Teile-Ansicht zeigt die erfassten Kontur
elemente mit den angenommenen Mess-
punkten. Hier kénnen Sie auch Relationen
konstruieren.

In Live-Bild (nur bei Version mit Video-Aus-
wertung) sehen Sie die Echtzeit-Darstel-
lung des Videobildes.

Im Protokoll sehen Sie alle gemessen
Konturelemente, Relationen und Konstruk-
tionen zusammen mit ihren Werten und
Toleranzen tabellarisch aufgelistet.

Das aktuell gemessene Konturelement
wird in Elementabbildung dargestellt. Das
Ergebnisfenster beinhaltet alle Angaben
dazu.

Im Fenster DRO wird die aktuelle Mess-
position angezeigt.

IK5294 | IK 5293 IK 5394 IK 5493 | IK 5494 IK 5594
Achsen 4 XYZQ | 3XYZ 4 XYZQ | 4XYZQ | 3XYQ |4XYZQ | 4 XYZQ 3XYyzQ
2D-Geometrien [ ° ) ) ) ° ° )
3D-Geometrien - ° - ) = = ° )
Optischer Kantensensor | — = ) = ) - - _
Video-Auswertung - - - [ = [ [ )
Zoom/Lichtsteuerung - - - ® = ) ) )
Autofokus - - - - - ° ° °
Tastsystem - einfach/universal | — ° - - einfach High-End (TP 200)
3D-Profiling - optional - optional | — - optional optional
CNC-Funktion - - - - - ° ° ® )
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IK 5000

Achsen"

3 (XYQ), 3 (XYZ) oder 4 (XYZQ)

Messgerate-Eingange*
Eingangsfrequenz

U 1Vss oder LI TTL (andere Schnittstellen auf Anfrage)
U 1 Vss: differenziell < 1,5 MHz; I LI TTL: differenziell < 3 MHz; Single-ended < 2,5 MHz

Unterteilungsfaktor

bis 100fach Uber Dipschalter einstellbar; Grundeinstellung 50fach (nur bei 1 Vss)

AnzeigeschrittZ)

einstellbar, max. 7 Dekaden
Linearachsen XYZ: 1 mm bis 0,0001 mm; Winkelachse Q: 1° bis 0,0001° (00° 00" 01")

Anzeige

Uber PC-Bildschirm

Funktionen

e Erfassen von zweidimensionalen Konturelementen (2D)
e Erfassen von dreidimensionalen Konturelementen (3D)"
e Messpunkterfassung Uber Fadenkreuz

e Programmieren von Konturelementen und Teilen

e Measure Magic: automatische Geometrie-Erkennung

e Grafische Darstellung der Messergebnisse
e Toleranzeingabe

Kantensensor'’

automatische Messpunkterfassung tber optischen Kantensensor

Video"

e Automatische Messpunkterfassung tber Video-Kantenerkennung

e Manueller Autofokus

e |ive-Bilder anzeigen

e |ive-Bilder archivieren und ausgeben

e Zoom und Lichtsteuerung, programmierbar (bei Versionen mit Licht/Zoom)

¢ \ideo-Anschluss fiir digitale USB-Kamera (bei Versionen mit Video)

e Lichtsteuerung flr 6 Lichtguellen und Zoom-Ansteuerung (bei Version mit Video und Licht/Zoom)

cNe!

e Automatisierung von Messaufgaben

e Achssteuerung (flr XYZQ) fir Servo- bzw. Schrittmotoren
e Autofokus Uber SchrittmotorAnsteuerung (Z-Achse)

e CNC-Ausgange und Eingange flir Joystick

3D-Profiling"’
(Option)

e Einlesen von CAD-Modellen
e Antasten des Priflings und Vergleichen mit dem CAD-Modell
e Flexible Ausgabe der Messergebnisse

Fehlerkompensation

e |inear und abschnittsweise linear tber beliebig viele Stltzpunkte
Tisch-Winkelfehler
Matrixkompensation Uber beliebig viele Stlitzpunkte

Sonstige Anschliisse

e Fulschalter flr 2 Funktionen

Zubehor

FuRschalter, Lichtwellenleiter, Halter fir LWL, Messnormal, Demo-Teil, Verteilerkabel

PC-Schnittstelle

PCle

Arbeitstemperatur 0 °C bis 55 °C; (Lagertemperatur =30 °C bis 70 °C)
Abmessungen 2417 mm x 126 mm x 22 mm
* Bei Bestellung bitte auswahlen K Magliche Kombination siehe Konfigurationstabelle

2 Abhéngig von der Signalperiode des angeschlossenen Messgeréats sowie vom Unterteilungsfaktor
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IK 5000 QUADRA-CHEK

Funktionen

Die innovative Bedienerfiihrung gibt selbst-
erklarend Aufschluss Uber die verschiede-
nen Funktionen. Sie unterstitzt Sie bereits
beim Einrichten des Koordinatensystems
(Teil ausrichten und Nullpunkt festlegen).

Je nach Ausflhrung stehen Ihnen fir die
Messung vordefinierte Konturelemente zur
Verflgung:

2D-Erfassung: Punkt, Gerade, Kreis, Nut,
Rechteck

3D-Erfassung: Ebene, Zylinder, Konus,
Kugel

Besonders einfach geht das Messen mit
.Measure Magic”: Diese Funktion wahlt
anhand der aufgenommenen Messpunkte
das Konturelement, welches aufgrund der
Punktverteilung am besten passt.

Mit IK 5000 QUADRA-CHEK koénnen Sie
selbst Konturelemente definieren (z.B. ein
Kreis, der in seiner Lage und den Abmes-
sungen exakt bestimmt ist). Zusatzlich kdn-
nen Sie auch Relationen (Abstande, Winkel)
zwischen Konturelementen erstellen.

Far wiederkehrende Teile vereinfachen lhnen
Messprogramme, die Sie selbst erstellen
oder automatisch aufzeichnen, die Arbeit.
Im Programmablauf fiihrt Sie die Auswerte-
Elektronik grafisch zur ndchsten Messposi-
tion.

IK 5000 QUADRA-CHEK erfasst Mess-
punkte von ebenen (2D-) Konturen je nach
Ausflihrung entweder automatisch oder
manuell per Fadenkreuz, Uber optische
Kantenerkennung oder per Videokamera.

Bei 3D-Konturen, wie Ebenen, Zylinder,
Konen, und Kugeln erfassen Sie die Mess-
punkte durch Antasten mit einem Tastsys-
tem. Die Messwertlibernahme erfolgt
beim Einsatz von schaltenden Tastsyste-
men automatisch, bei starren Antastele-
menten per Tastendruck.

Die Ubersichtliche Darstellung der gemes-
senen Konturelemente kann wahlweise
raumlich oder in einer der drei Projektions-
ebenen erfolgen.
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Multisensor-Abtastung

Mit den Versionen IK 5494 und IK 5594 ist
erganzend zur Ublichen Messpunkterfas-
sung eine Multisensor-Abtastung moglich:
Zusatzlich zur Videokamera ist die Mess-
maschine auch mit einem Tastsystem be-
stlickt. Auf einem Prifling messen Sie so
3D-Konturen mit dem Tastsystem, 2D-Ele-
mente vorteilhaft per Video-Auswertung.
Die integrierte Taster-Bibliothek verwaltetet
fur Sie die verschiedenen Messwerkzeuge:
optische, Video, Laser, Tastsysteme.

Konstruktionen

Mit QUADRA-CHEK haben Sie mehrere

Maoglichkeiten MalRe zu erfassen:

e Konturelemente messen

e Konturelemente berechnen (z. B. Mittel-
punkt eines gemessenen Kreises)

e Konturelemente in Relation bringen
(z.B. Abstand zweier Kreismittelpunkte;
Winkel zwischen Geraden)

Sie konnen aber auch aus diesen Kontur

elementen und aus Relationen neue Kontu-

ren konstruieren. Die Eigenschaften dieser

Konstruktion entnehmen Sie anschlieRend

direkt der Teileansicht.

Daten-Management

Der integrierte Datenreport-Generator flr
eigene Formulare, Datenbanken und Tole-
ranzprUfungen archiviert, exportiert und im-
portiert Daten in einer Vielzahl von Formaten.
Benutzen Sie integrierte Kalkulationstabellen
flr komplizierte und nicht standardisierte
Berechnungen.

Senden Sie die von Ihnen angepassten Re-
porte einfach an einen Drucker oder stellen
Sie die Daten in einer Datenbank anderen
Benutzern zur Verfligung.

Funktionale Teileansicht

QUADRA-CHEK beinhaltet eine umfang-
reiche grafische Teileansicht. Wahlen Sie
zwischen 3D-Ansicht oder als XY, YZ- oder
ZX-Projektion. Zudem kdénnen Sie die An-
sichten vergrofiern, verkleinern, zoomen,
verschieben oder rotieren. Toleranzen und
Konstruktionen kénnen Sie in jeder Ansicht
erstellen. Die farblich dargestellte , Gut/
Schlecht”-Information macht es einfach zu
beurteilen, ob das Teil der Spezifikation ent-
spricht.
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Teileprogrammierung

Schwierige und sich wiederholende
Messaufgaben I6sen Sie vereinfacht mit
Hilfe eines Programms, das Sie entweder
direkt erstellen oder beim Messen des
ersten Teils automatisiert aufzeichnen.
QUADRA-CHEK erlernt dabei die Bezugs-
punkte, die Messreihenfolge, Toleranzen
und Datenausgabefunktionen. Beim Abar
beiten fuhrt Sie QUADRA-CHEK visuell zu
den anzutastenden Elementen. Die Pro-
grammansicht gewahrt lhnen immer einen
optimalen Uberblick Uber den Ablauf.

Integrierte Bildverarbeitung

Besonders vorteilhaft ist die integrierte
Bildverarbeitung bei den Versionen mit
Videofunktion: Hier wird das Videobild in
Echtzeit auf dem Bildschirm dargestellt und
gespeichert. Auch die komplette Steuerung
der Beleuchtung und des MotorZooms
kann QUADRA-CHEK Ubernehmen. An-
schlief3bar ist eine digitale USB-Kamera.

Zum schnellen, direkten Soll/Ist-Vergleich
importieren Sie die Teile-Zeichnung im DXF
oder IGES-Format und legen diese Uber
das Videobild.

Achspositionierung

In den CNC-Versionen arbeitet IK 5000
QUADRA-CHEK als vollwertige Steuerung
und Ubernimmt direkt die Positionierung
der Achsen X, Y, Z und Q. Anschlief3bar sind
Servo- oder Schrittmotoren. Verstarker mit
zwei oder drei Achsen fir Schrittmotoren
sind als Zubehor lieferbar.

Automatisieren

In Verbindung mit der CNC-Funktion von

IK 5000 QUADRA-CHEK laufen Programme
automatisch ab. Dies minimiert den Einfluss
subjektiver Urteile und erhoht den Daten-
durchsatz beachtlich. Durch die Automati-
sierung von Messreihen und komplexen
Vorgangen werden Sie als Bediener von
wiederholenden Messaufgaben entlastet.

3D-Profiling

Die Option 3D-Profiling vereinfacht das
Messen und Auswerten von 3D-Konturen an
Multisensor und taktilen Messmaschinen:
zuerst CAD-Modell importieren, dann rea-
les Teil vermessen, anschlieRend vergleicht
3D-Profiling die Messpunkte mit dem CAD-
Modell. Die Messergebnisse werden gra-
fisch dargestellt und kdnnen wie gewohnt
mit dem Datenmanagement verwaltet
oder in andere Qualitadtssysteme Ubertra-
gen werden.
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Auszug aus den Konstruktions-
moglichkeiten:

2D-Bereich
> *  Schnittpunkt zweier
Geraden

Schnittpunkte Gerade/
i Kreis

Schnittpunkte zweier
Kreise

Lochkreis aus drei oder
mehr Kreisen

Winkelhalbierende zweier
Geraden

Schnittpunkt Zylinder/
Flache

Ebene aus Ebene und
3D-Gerade

Konusspitze

Schnittpunkte Kugel/
Gerade
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ND 287

Auswerte-Elektronik fur Mess- und Prufplatze

Die Auswerte-Elektronik ND 287 fir eine
Achse ist aufgrund ihres Funktionsumfangs
pradestiniert fir Mess- und Prifplatze,
aber auch fUr einfache Positionieraufgaben.
Der universell aufgebaute Messgeréate-
Eingang erlaubt den Anschluss aller inkre-
mentalen Messgerate mit 11-pyAss- und
1-Vss-Signalen und der absoluten Mess-
gerate mit EnDat-2.2-Interface von
HEIDENHAIN.

Ausfiihrung

Die ND 287 ist mit einem robusten Alu-
Druckgussgehause ausgestattet. Zur Dar
stellung der Messwerte, der Statusanzeige
und der Softkey-Leiste dient ein grafikfahiger
TFT-Monitor. Die spritzwassergeschtzte
Druckpunkttastatur ist werkstatttauglich.

Funktionen

Die ND 287 verfligt Uber zahlreiche Funkti-
onen zur messtechnischen Erfassung von
einzelnen Messwerten wie z.B. Klassieren,
Minimum-/Maximum-Erfassung, Speichern
von Messreihen. Daraus lassen sich Mittel-
wert und Standardabweichungen errechnen
und in Histogrammen oder Regelkarten
darstellen. Die ND 287 erlaubt durch den
modularen Aufbau den Anschluss eines
zweiten Messgerats zur Differenz/Summen-
Messung oder eines analogen Sensors
z.B. zur Temperaturkompensation. Fir ein-
fache Mess- und Positionieraufgaben gibt
es die ND 280 (siehe Prospekt Positionsan-
zeige/Ldngenmessgeréte flir handbediente
Werkzeugmaschinen).

Datenschnittstellen

Zur MesswertUbertragung an PC oder
Drucker, zur Ein-/Ausgabe von Parameter
und Korrekturwertlisten, sowie zur Diagno-
se verflgt die ND 287 Uber serielle Schnitt-
stellen:

e USB

e V24/RS-232-C

e Ethernet 100BaseT (Option)

Die Messwertlbertragung kann tber die
ND-Tastatur, einen externen Befehl, bei
V.24/RS-232-C Uber den Software-Befehl
CTRL B oder Uber einen einstellbaren inter
nen Takt gestartet werden.
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Klassieren

Mit der Klassierfunktion des ND 287 lassen
sich Werkstlicke auf Maf3haltigkeit prifen
und in Klassen einteilen. Das Resultat wird
als farbiger Anzeigewert bzw. Uber Symbole
in der Statusanzeige dargestellt; zusatzlich
liegt ein entsprechendes Signal an Schalt-
ausgangen an.

Anzeige-Stopp

Um die Anzeige auch bei sich schnell an-
dernden Messwerten sicher abzulesen,
kann sie Uber ein externes Signal angehal-
ten werden. Der interne Zahler lauft weiter.

Verrechnung eines zweiten Messgeréts
Uber eine optionale Eingangsbaugruppe
Messgeratemodul oder Analogmodul
lasst sich ein zweites Messgerat bzw. ein
Sensor an die ND 287 anschlief3en. Beide
Messgerate kénnen Uber mathematische
Operanden miteinander verrechnet wer
den. Das Ergebnis und die beiden Mess-
werte werden gespeichert. Dies ermdglicht
weitere Einsatzgebiete, wie Summen-/
Differenz-Anzeige zweier Messgerate oder
Temperaturkompensation tber einen Tem-
peratursensor.

Messreihen aufnehmen und auswerten
Die ND 287 verfligt Uber einen Messwert-
speicher zum Aufnehmen von Messreihen.
Wahrend der Messreihe kénnen alternativ
Messwert, Minimum, Maximum oder Dif-
ferenz angezeigt werden. Zudem lasst sich
der angezeigte Wert Uber die Klassierfunk-
tion auf Toleranzhaltigkeit Gberprifen. Aus-
wertung und Darstellung der gespeicherten
Messwerte erfolgt als:

e Statistische Darstellung (Mittelwert x,
Standardabweichung s, Spannweite r)

e Diagramm (grafische Darstellung der
Messwerte mit Mininimal-/Maximal- und
Mittelwert und Toleranzgrenzen)

* Messwert-Ubersicht als Tabelle

Statistische Prozessregelung (SPC)

Fir SPC speichert die ND 287 bis zu 1000

Messwerte im netzausfallsicheren FIFO-

Speicher. Die Auswertung erfolgt mit fol-

genden Funktionen:

e Statistische Darstellung der Messwerte
im FIFO-Speicher

e Messwertlibersicht als Tabelle

e Diagramm der letzten 30 Messwerte

e Histogramm in zehn Klassen mit \Wahr
scheinlichkeitsdichtefunktion und Pro-
zessfahigkeitsindizes cp, cpk.

e Regelkarten fur Mittelwert x, Standard-
abweichung s und Spannweite r

Klassieren

@ ©

©

Summenmessung

Messwert-Erfassung

HISTOGRARM




ND 287

Achsen

1; Option: zweiter Eingang, Uber Messgeratemodul

Messgerate-Eingange
Eingangsfrequenz

N 1Vss, o 11 pAss oder EnDat" (automatische Schnittstellenerkennung)
N 1 Vss: <500 kHz; N\ 17 pAss: < 100 kHz

Unterteilungsfaktor

4096fach

AnzeigeschrittZ)

einstellbar, max 9 Dekaden
Linearachse: 0,5 um bis 0,002 um; Winkelachse: 0,5° bis 0,00001° (00° 00" 00.1")

Analogeingang

Option: £10V Uber Analogmodul; Auflésung 5 mV

Anzeige

Bildschirm fiir Positionswerte, Dialoge und Eingaben, grafische Funktionen und Softkeys

Funktionen

e Referenzmarken-Auswertung REF flr abstandscodierte oder einzelne Referenzmarken
2 Bezugspunkte und Restweg-Betrieb

Externe Bedienung Uber serielle Schnittstelle

Klassieren

Messreihen mit Minimum-/Maximum-Erfassung

Speichern von Messwerten (max. 10000)

Funktionen zur statistischen Prozessregelung SPC

Grafische Darstellung der Verteilung/Histogramm

Summen-/Differenz-Anzeige (mit 2. Messgeratemodul)

Thermische Kompensation (mit Analogmodul)

Achsfehler-
Kompensation

Linearachse: linear und abschnittsweise linear Gber 200 Stltzpunkte
Winkelachse: abschnittsweise linear mit 180 Stlitzpunkten (alle 2°)

Datenschnittstelle

V.24/RS-232-C; USB (Typ B); Option: Ethernet 100BaseT, Uber Ethernet-Modul

Schaltausgange
flr Automatisierungs-
aufgaben

e Nulldurchgang; Schaltpunkte 1 und 2
e Klassiersignale ,, <" und ,>"
Fehler

Schalteingange
flr Automatisierungs-
aufgaben

Anzeige nullen; Anzeige setzen

Referenzpunkt anfahren und Referenzsignale ignorieren
Messwertausgabe bzw. Stoppen der Anzeige
Messreihe starten
Minimum-/Maximum-/Differenz-Anzeige

VerknUpfung der beiden Messgerate-Eingange
Summen- oder Differenz-Anzeige

Messwert 1 oder Messwert 2 anzeigen

Zubehor

Montageplatte, Messgeratemodul, Analogmodul, Ethernet-Modul

Netzanschluss

AC 100V bis 240V (=15 % bis +10 %), 48 Hz bis 62 Hz; 30 W

Arbeitstemperatur

0 °C bis 50 °C; (Lagertemperatur =40 °C bis 85 °C)

Schutzart EN 60529

IP40, Frontplatte IP54

Masse

Y Rein seriell, keine Auswertung der Inkrementalsignale
2 Abhangig von der Signalperiode des angeschlossenen Messgerates (Anzeigeschritt ~ Signalperiode/4096)
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GAGE-CHEK 2000

Auswerte-Elektronik fur zuverlassige 1D-Messwerterfassung

Die Auswerte-Elektronik GAGE-CHEK 2000
eignet sich besonders flr Positionieraufga-
ben an Messvorrichtungen und Positionier
einrichtungen sowie flr die Nachristung an
Messmaschinen zur Datenerfassung und
Weitergabe an einen PC.

Ausfiihrung

Dank ihres industrietauglichen Designs ist
die GAGE-CHEK 2000 bestens fir den Ein-
satz im Messraum und auch flr das raue
Arbeitsumfeld in der Produktion geeignet.
Das flache Aluminiumgehaduse mit integrier
tem Netzteil und lUfterloser Passivkihlung
ist dufderst robust und widerstandsfahig.
Der Ubersichtliche Touchscreen aus speziell
gehértetem Glas unterstitzt Multitouch-
Gestensteuerung und kann mit Handschu-
hen bedient werden.

Funktionen

Die Ubersichtliche Anordnung der MenUs

und Funktionselemente ermaglicht eine intui-

tive Bedienerflhrung, die Sie bei den ver

schiedenen Funktionen unterstiitzt. Neben

den Ublichen Funktionen einer Auswerte-

Elektronik wie Nullen und Bezugspunkte

setzen, verflgt die GAGE-CHEK 2000 Uber

weitere nutzliche Funktionen:

e Jede Achse ist fur Langen- oder Winkel-
anzeige konfigurierbar

e Messreihen mit Minimum-/Maximum-
Erfassung

e Einfaches Umschalten der Zahlrichtung

e Messwertausgabe manuell, Tastsystem-
getriggert oder kontinuierlich

Die aufgenommenen Messwerte kdnnen

Sie Uber die Datenschnittstelle an einen PC
zur Verarbeitung Ubertragen.
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Software-Optionen

Der Funktionsumfang der GAGE-CHEK 2000
kann Uber Software-Optionen an die jewei-
ligen Anforderungen angepasst werden.
Durch Eingabe eines Lizenzschlissels kon-
nen Sie die Software-Optionen freischalten.
Kontaktieren Sie hierzu HEIDENHAIN.

Ubersichtliche Anzeige

Auf dem hochauflésenden Bildschirm mit 7
Zoll Diagonale werden alle erforderlichen
Informationen Ubersichtlich und klar struk-
turiert dargestellt. Der Bildschirminhalt
zeigt situationsbezogen immer nur die im
jeweiligen Kontext tatsachlich verfligbaren
Funktionen. Die selbsterklarenden Bedie-
nelemente ermdglichen eine intuitive Be-
nutzerfihrung.




GAGE-CHEK 2013 GAGE-CHEK 2023 GAGE-CHEK 2093

Achsen 3, davon 2 Achsen als SW-Option freischaltbar
Messgerate-Schnittstelle | ™\ 1Vss, ™\ 11 YAss, MLITTL 1 Anschluss:
EnDat 2.2 MLITTL
2 Anschlisse:
N 1Vss, ™\ 11 pAss,
EnDat 2.2
Eingangsfrequenz N 1Vss: <400 kHz <5 MHz U 1Vss: <400 kHz

o 1 pAss: < 150 kHz o 11 pAss: < 150 kHz

MU TTL: <5 MHz

Unterteilfungsfaktor

4096-fach (nur bei 1 Vss)

Anzeigeschritt

einstellbar, max. 8 Dekaden
Linearachsen XYZ: bis 0,00001 mm; Winkelachse Q: bis 0,00001° (00° 00' 00,1")

Anzeige 7" Multi-Touchscreen (15:9); Auflosung VWVGA 800 x 480 Pixel fir Dialoge und Eingaben, Positionswerte und
grafischen Funktionen
Funktionen Erfassen von exakten Messwerten und exaktes Positionieren in messtechnischen Anwendungen

100 Bezugspunkte

Messreihen mit Minimum-/Maximum-Erfassung

Differenz aus Minimum und Maximum (Spannweite)

Manuelle, Tastsystem-getriggerte oder kontinuierliche Datenlbertragung
Antastfunktionen (Kante, Mittellinie und Kreismittelpunkt)

e Benutzerverwaltung

e Jede Achse ist flr Langen- oder Winkelanzeige konfigurierbar

Zusatzlicher
Messgerate-Eingang
(SW-Option AEI1)

ein zusatzlicher Messgerate-Eingang

Fehlerkompensation

e |inear (LEC) und abschnittsweise linear (SLEC) Uber max. 200 Stiitzpunkte
e Tisch-Winkelfehler; Matrixkompensation (NLEC) Gber max. 99 x 99 Punkte

Datenschnittstelle

1x Ethernet 100 MBit/1 GBit (RJ45); 1x USB 2.0 Hi-Speed (Typ A)

Sonstige Anschliisse

FuRschalter fir zwei Funktionen

Zubehor

Standfuf® Multi-Pos und Duo-Pos, Halter Multi-Pos, Netzkabel, Adapterstecker, FuRschalter

Netzanschluss

AC 100V bis 240V (+10 %), 50 Hz bis 60 Hz (+5 %), <38W

Arbeitstemperatur

0 °C bis +45 °C (Lagertemperatur —20 °C bis +70 °C)

Schutzart EN 60529

|P65, Rickseite P40

Anbau

Standfuf? Multi-Pos oder Duo-Pos; Halter Multi-Pos; Befestigungslochmuster 50 mm x 50 mm

Masse

Gerat mit Standfuly Multi-Pos: ~ 2,0 kg; mit Standfuld Duo-Pos: ~ 1,5 kg;
Geréat mit Halter Multi-Pos: = 1,7 kg; Gerat: = 1,3 kg
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GAGE-CHEK 2000
Funktionen

Konfigurierbare Funktionselemente
Die GAGE-CHEK 2000 ermdglicht eine An-
passung der Funktionalitat an die jeweiligen x @
Anforderungen mittels individuell konfigu- p

x
e
rierbarer Funktionselemente im Inspektor. '

Neben Funktionselementen flr die Mess- I  Beagspunkle  Rechner REF MinMax

wertausgabe stehen Funktionen wie z.B.
eine Bezugspunkttabelle oder die Mini- . .
=
MWA MWA MWA
' [ ] ; ;

mum/Maximum-Erfassung zur Verfiigung. Y ©

Minimum-/Maximum-Erfassung

(MinMax) 1 1 9 8 1 3

Die GAGE-CHEK 2000 verfugt Uber eine x .

Minimum/Maximum-Erfassung, welche fur o

die Achsen beliebig konfiguriert werden 1 2 023 T

kann. Der groRRte und der kleinste Messwert g

einer Messreihe sowie deren Differenz

werden gespeichert und kénnen Uber die 1 0_979 : 5

Datenschnittstelle ausgegeben werden. Y

Besonders vorteilhaft ist diese Funktion bei

der Rundlaufpriifung. 1 1 -092 T
Z 0210 =
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Tastsystem-Anschluss

Die GAGE-CHEK 2000 ist mit einem An-
schluss flr Tastsysteme ausgestattet (z. B.
HEIDENHAIN- oder Renishaw-Tastsysteme).
Die Auswerte-Elektronik Gbernimmt beim
Antasten selbsttatig den aktuellen Positions-
wert und bertcksichtigt automatisch den
Radius des Taststifts.

Konfigurierbare Datenformate fiir die
Messwertausgabe

Fir die Datenibertragung bietet die
GAGE-CHEK 2000 neben einem Standard-
format auch die Mdglichkeit, eigene
Datenformate fur die Datenlbertragung
zu hinterlegen. Aufgrund der konfigurier
baren Datenformate eignet sich die
GAGE-CHEK 2000 besonders als Daten-
Logger zur Nachristung an handbedienten
Messmaschinen. Dabei werden die
Messwerte Uber die GAGE-CHEK 2000
erfasst und an einen Ubergeordneten PC
zur Verarbeitung weitergegeben.

. 1°]
x 11.981

Q
Y 10.981

Q
z 10.962

Allgemein

Sensoren

Schnittstellen

Benutzer

Achsen

Service

< Dateniibertragung
RS-232 X32
Surtiy k)| e
S o
Datenformat filr kontinuierliche MyFormat3

Dateniibertragung
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ND 2100G GAGE-CHEK
Auswerte-Elektroniken fur Mehrstellen-Messplatze

Die ND 2100G GAGE-CHEK sind die viel-
seitigen Anzeigegerate fir Mess- und
Prifaufgaben in Fertigung und Qualitatssi-
cherung. Mit ihren max. acht Messgerate-
Eingangen sind sie pradestiniert fir Mehr
stellenmessungen mit einfacher Gut/
Schlecht-Erkennung bis hin zu komplexer
SPC-Auswertung.

Ausfiihrung

Die ND 2100G verfligen Uber ein robustes
Druckgussgehause und eine dem Einsatz-
gebiet entsprechende Tastatur. Zur Anzeige
der Messwerte, der Softkey-Leiste und
sonstiger Informationen dient ein Display.

Funktionen

Die Eingénge lassen sich mit mathemati-
schen, trigonometrischen oder statisti-
schen Formeln belegen und beliebig mit-
einander verknipfen. So kénnen auch
komplexe Abmessungen wie Dicke, Eben-
heit und Volumen usw. ermittelt werden.
Die Ergebnisse werden wahlweise als Zah-
lenwert oder graphisch als farbiges Balken-
diagramlnm bzw. in Skalenform dargestellt
oder fir die Statistische Prozesskontrolle
SPC archiviert. Je nach Konfiguration ist
GAGE-CHEK fUr einfache oder anspruchs-
volle Anwendungen einsetzbar. Softkeys
und Funktionstasten lassen sich den jewei-
ligen Anforderungen anpassen. Mit Hilfe
der Minimum-/Maximum-Funktion erfas-
sen und speichern die ND 2100G den
hochsten und niedrigsten Mess- oder Re-
chenwert. Jeder Anzeigewert kann mit
Warn- und Toleranzgrenzen belegt werden.
AuRerhalb der Toleranz liegende Ergebnisse
werden farblich gekennzeichnet. Gleichzeitig
erfolgt ein akustischer Alarm. Toleranzwerte,
SPC-Parameter und kundenspezifische For
meln werden teilespezifisch gespeichert.
So kann GAGE-CHEK max. 100 Teile mit je-
weils bis zu 16 sichtbaren und 16 nicht sicht-
baren MessgroRen verwalten. Die schnelle
Messwertgewinnung ermaoglicht die Uber
wachung dynamischer Ereignisse, z.B. der
Exzentrizitat einer rotierenden Welle.

Datenschnittstellen

Zur Kommunikation mit Ubergeordneten

Systemen verfligt GAGE-CHEK Uber ver

schiedene Schnittstellen:

e \/.24/RS-232-C flr PC auch zur Fern-
bedienung des GAGE-CHEK

e USB

Eine Liste der maglichen Drucker finden
Sie im Internet unter www.heidenhain.de.
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Ansicht DRO

Die Anzeigewerte werden grof3 und gut ab-
lesbar dargestellt. Auf3erhalb der Toleranz
liegende Werte sind farbig markiert und
informieren Sie sofort Uber Fehler.

Balkendiagramm

Die Anzeige der Werte erfolgt wahlweise
als farbige Balkendiagramme vertikal oder
horizontal. Dargestellt sind auch die einmal
definierten Warn- und Toleranzgrenzen.
Werden diese Grenzen Uberschritten,
wechselt die Balkenfarbe von griin auf gelb
bzw. rot und informiert Sie eindeutig Uber
kritische Abmessungen.

SPC und Datenspeicher

GAGE-CHEK beinhaltet statistische Funkti-
onen zur Erstellung von Regelkarten fir
Mittelwert (X) und Spannweite (R). Des
Weiteren werden MIN, MAX, Sigma, cp
und cpk berechnet und Ubersichtlich als
Graph oder als Histogramm dargestellt. Die
historischen Rohdaten werden in tabellari-
scher Form gespeichert. Alle Messergeb-
nisse und Daten sind mit Zeit- und Datums-
angaben versehen.

Formeln und Verkniipfungen

Die einzelnen Messwerte bzw. Messablaufe
kénnen Sie Uber mathematische und trigo-
nometrische Formeln sowie logischen
Bedingungen miteinander verkntpfen und
so komplexe Berechnungen erstellen. So
lassen sich z. B. der Umfang eines Drehteil,
das Volumen eines Quaders oder der Win-
kel zwischen zwei Nocken berechnen, an-
zeigen und mit Toleranzgrenzen versehen.
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HEIDENHAIN GAGE-CHEK

ND 2104G ND 2108G
Achsen 4 8
Messgerate-Eingange* o 1Vsg, ML TTL oder EnDat 2.2 (andere Schnittstellen auf Anfrage)
Eingangsfrequenz N 1 Vss: <275 kHz; L TTL: < 3 MHz
Unterteilungsfaktor 10fach (nur bei 1 Vss)
Anzeigeschritt” einstellbar, max. 7 Dekaden

Linearachse: 1 mm bis 0,00001 mm
Winkelachse: 1° bis 0,0001° (00° 00" 01")

Anzeige 5,7" Bildschirm
fur Positionswerte, Dialoge und Eingaben, grafische Funktionen und Softkeys

Funktionen e Teileprogrammierung fir max. 100 Teile

Grafische Darstellung der Messergebnisse

Klassieren Uber Toleranz- und \Warngrenzen mit Darstellung im Balkendiagramm
Messreihen mit Minimum-/Maximum-Erfassung

Mathematische und trigonometrische Formeln

Funktionen zur statistischen Prozesskontrolle SPC

Grafische Darstellung der Messergebnisse und der Verteilung

Datenspeicher fur Werte und Formeln

Komfortable Diagnose der angeschlossenen Messgeréate (nur EnDat 2.2)

Fehlerkompensation linear und abschnittsweise linear Uber max. 60 Stltzpunkte
Datenschnittstelle ® \.24/RS-232-C
e USB (Typ A)
Schalteingéange 5TTL-Eingénge (frei definierbar)
Schaltausgéange 12 TTL-Ausgange, (frei definierbar)

2 Relaisausgange

Sonstige Anschliisse Fufdschalter fir 2 Funktionen, Bedienfeld

Zubehor FuRschalter, externes Bedienfeld, Schutzhlille, Standfuk, Montageplatte
Netzanschluss AC 100V bis 240V (<15 % bis +10 %), 47 Hz bis 63 Hz; < 100 W
Arbeitstemperatur 0 °C bis 45 °C; (Lagertemperatur =20 °C bis 70 °C)

Schutzart EN 60529 P40

Anbau* Standfufd oder Montageplatte

Masse ND mit Standful3: = 4,8 kg; ND mit Montageplatte: =~ 2 kg

* Bei Bestellung bitte auswahlen
L Abhéngig von der Signalperiode des angeschlossenen Messgeréats sowie vom Unterteilungsfaktor
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EIB 700

Auswerte-Elektronik mit Messwertspeicher

Die Auswerte-Elektroniken EIB 700 verfligen
Uber AnschlUsse flr vier Messgerate. Sie
eignen sich zur prazisen Positionsmessung
speziell fur Prifplatze und Mehrstellen-
Messplatze sowie zur mobilen Datenerfas-
sung, z.B. bei der Maschinenvermessung.

Die Baureihe EIB 700 ist ideal flir Anwen-
dungen, die eine hohe Auflésung der Mess-
geréatesignale und eine schnelle Messwert-
erfassung erfordern. AuRerdem ermaglicht
die Ethernet-Ubertragung die Verwendung
von Switches bzw. Hubs zur Verschaltung
von mehreren EIB. Auch die Verwendung
z.B. von WLAN-Ubertragungsstrecken ist
maglich.

Ausfiihrung

Die EIB 700 besitzen ein Tischgehause. Sie
kénnen mit Hilfe eines Montagewinkels
(Zubehor) auch einfach in ein 19"-Gehause
eingebaut werden. Sie eignen sich flr fol-
gende Spannungsversorgungen:

EIB 741: AC 100V bis 240V

EIB 742: DC 24V

Funktionen

Zur Messwertbildung unterteilen die

EIB 700 die Signalperioden der Inkremen-
talsignale bis zu 4096fach. Der automati-
sche Abgleich der sinusformigen Inkremen-
talsignale reduziert die Abweichungen
innerhalb einer Signalperiode.

Durch den integrierten Messwertspeicher
ermoglicht die Baureihe EIB 700 ein Ab-
speichern von typisch 250000 Messwer
ten pro Achse. Das Abspeichern der Mess-
werte erfolgt achsabhangig wahlweise
Uber interne oder externe Trigger.

Der Interval Counter ermdglicht eine posi-
tionsabhangige Triggerung in Verbindung
mit einem inkrementalen Messgerat an
Achse 1. Dazu werden die Signale dieser
Achse interpoliert und einem Positionszah-
ler zugefUhrt. Triggerimpulse werden ent-
weder an einer bestimmten Position oder
aquidistant in einem einstellbaren Abstand
erzeugt. Diese beginnen mit dem Uberfah-
ren einer einstellbaren Startposition fortlau-
fend in beide Zahlrichtungen. Die Triggerim-
pulse kénnen fir die Triggerung weiterer
EIB-interner Achsen verwendet oder auch
Uber einen TriggerAusgang ausgegeben
werden.

Datenschnittstelle

Zur Datenausgabe steht eine Standard-
Ethernet-Schnittstelle (Verwendung von
TCP/IP- bzw. UDP-Kommunikation) zur Ver
flgung. Damit ist eine direkte Anbindung
an PC, Laptop oder Industrie-PC maoglich.
Die Art der Messwertubertragung kann
Uber den Betriebsmodus eingestellt wer
den (einzelne Werte, im Block oder auf
Software-Anforderung).

Zur Verarbeitung der Messwerte im PC
sind im Lieferumfang TreiberSoftware flr
Windows, Linux und LabVIEW, Beispielpro-
gramme und die EIB-Applikations-Software
enthalten. Die TreiberSoftware ermoglicht
eine einfache Programmierung von Kunden-
applikationen. Zuséatzlich demonstrieren
Beispielprogramme die Mdglichkeiten der
Baureihe EIB 700. Die EIB-Applikations-
Software dient der Inbetriebnahme und
Demonstration der Fahigkeiten der

EIB 700-Baureihe. Diese Software wird im
Quellcode zur Verfligung gestellt und kann
als Plattform flr die Entwicklung eigener
Applikationen dienen.

Betriebsmodi

Soft Realtime

Recording

Streaming

Polling

Eigenschaften

unmittelbares Versenden
der Messwerte nach

Ablage der Messwerte
im EIB-internen

Zwischenpufferung und
Blockibertragung der

Software-Anfrage aus
der Kundenapplikation

Eintreffen des Trigger- Messwertspeicher Messwerte heraus

Ereignisses
einstellbare Trigger-Quellen | alle internen und externen Quellen durch Software-Befehl
Trigger-Rate <10 kHz <50 kHz <50 kHz applikationsabhéangig

(Zugriffszeit auf
Positionswerte < 100 us)

max. 1200000 Byte/s

typische Applikationen

28

Regelbetrieb
Closed-Loop

hochste Aufzeichnungs-
rate
Offline-Analyse der Daten

hohe Aufzeichnungsrate
in Kombination mit hoher
Aufzeichnungstiefe

quasistatische
Messwertaufnahme



Technische Kennwerte

EIB 741
EIB 742

Messgerate-Eingange

Sub-D-Anschlisse, Buchse, 15-polig (X11 bis X14) fir vier Messgerate

Schnittstelle (umschaltbar) o 1Vss, N\ 11 yAss EnDat 2.1 EnDat 2.2
Spannungsversorgung DC 5,12V £0,15V; max. 450 mA je Kanal

fir Messgerate Uberstromsicherung (automatische Abschaltung, riicksetzbar) bei 550 mA

Eingangsfrequenz <500 kHz - -
Unterteilungsfaktor 4096fach - —
Abgleich der Signale automatischer Abgleich von Offset, Phase und Amplitude - -
Kabellénge” <150 m <150 m <100 m

Datenregister fir Messwerte

48 Bit, davon 44 Bit genutzt

Abrufzahler
(Interval counter)

abgeleitet von Achse 1 (nur 1 Vss)4), - -
Interpolationsfaktor von 1fach bis 100fach einstellbar
als Triggerquelle oder zusétzliche Zéhlachse verwendbar

Messwert-Speicher

typ. 250.000 Positionswerte je Kanal

Messwert-TriggerZ)

Abspeichern der Messwerte der vier Achsen wahlweise durch externen oder internen Trigger.

extern:  * Signal Uber TriggerEingang
e Software-Befehl (lber Ethernet)
intern: e Timer und Abrufzéhler (Interval counter)

e Referenzimpuls der jeweiligen Achse (von Achse 1 auch firr andere Achsen)

Trigger—EingangS)

Sub-D-Anschluss, Stift, 9-polig; Differenzeingdnge nach RS-485 (Abschlusswiderstédnde sind zuschaltbar)

Trigger—Ausgang3)

Sub-D-Anschluss, Buchse, 9-polig; 4 Differenzausgange nach RS-485

Zugriff auf Messwerte

abhéngig vom eingestellten Betriecbsmodus (siehe separate Tabelle)

Software

e TreiberSoftware fir Windows, Linux, LabVIEW
e Beispielprogramme
e EIB-Applikations-Software

Datenschnittstelle®

Ethernet nach IEEE 802.3 (10/100/1000 MBit/s)

Netzwerkadresse automatische Vergabe durch DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol) oder manuelle Vergabe
Abmessungen =~ 213 mm x 152 mm x 42 mm

Arbeitstemperatur 0 °C bis 45 °C; (Lagertemperatur 0 °C bis 70 °C)

Spannungsversorgung EIB 741: AC 100V bis 240V (+10 %), 50 Hz bis 60 Hz (+2 %), Leistungsaufnahme max. 30 W

EIB 742: DC 24V (-15 %/+20 %), max. 2 A

! Versorgungsspannungsbereich des Messgerates muss eingehalten werden; bei Verwendung von HEIDENHAIN-Kabeln
Den einzelnen Achsen kénnen verschiedene Triggerquellen zugeordnet werden.

) Auch als logischer Ein- bzw. Ausgang verwendbar;

" Maximale Eingangsfrequenz bei Referenzierung 70 kHz

¥ Die Qualitat des Datenkabels zwischen EIB und PC muss an die Ubertragungsrate bzw. Kabellinge angepasst sein.
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IK 220

Auswerte-Elektronik als PC-Ldsung

Die Auswerte-Elektronik IK 220 ist eine PC-
Zéahlerkarte fir zwei Achsen. Sie wird direkt
in einen freien PCl-Steckplatz des Compu-
ters gesteckt. Die IK 220 ist ideal fir An-
wendungen, bei denen die Messwerterfas-
sung direkt im PC erfolgen soll.

Ausfiihrung

An die IK 220 kénnen zwei HEIDENHAIN-
Messgerate mit sinusférmigen Stromsig-
nalen ("™\ 11 pAss), sinusformigen Span-
nungssignalen (‘"™ 1 Vsg), EnDat-2.1- oder
SSI-Schnittstelle angeschlossen werden.
Uber zusatzliche Slot-Blenden (Zubehér) sind
externe Abruf-Ein-/Ausgénge und die Aus-
gabe der Messgeratesignale ("™\ 11 pAss)
realisierbar.

Prinzipschaltbild

Funktionen

Zur Messwertbildung unterteilt die IK 220
die Signalperioden der sinusférmigen
Messgerat-Signale bis zu 4096fach. Sie
werden entweder Uber externe Abrufein-
gange oder per Software abgerufen und
gespeichert.

Die IK 220 besitzt einen integrierten Mess-
wertspeicher. Insgesamt lassen sich bis zu
8192 Messwerte zwischenspeichern und
in einem Block auslesen.

Die Weiterverarbeitung der Messwerte im
PC erfolgt durch vom Betreiber zu erstellen-
den Programmen. Um die Maglichkeiten
der PC-Zahlerkarte zu demonstrieren, sind
im Lieferumfang Beispielprogramme und
eine TreiberSoftware fir Windows 2000/
XPNista/7 (32/64 bit) enthalten.

Fri- - ~-~-~-7°-7-° -—=-=-=-=-=-=-"=-" ':
t —>
1 pA Andlog | 1 ADC- :
— Digital-  |[«—3— <]
1Vss | Control !
X1 Wandler | |
EnDat/ I CcPU !
—P> Y — 7> Zéhler (P> 1
1
! — Interpolation PN
Ext. Einspeichern -L0, -L1 : > I/O- — Kompensat]on 1
; : Ports > Kommunikation 1
X1 I !
1
<o 3 |« —{ Timer |4 i
Option N Stat. RAM | ! > :
64k * 16 : !
"_'_'_'_'_'_'_'_'_'_'_'_I'_T_'___'___'___'_T_'___'___'___'_,_
: > !
1 pAss Analog/ I ADC- :
——P>] —— Digital- [—1— — |
1Vss " Control
X2 Wandler . 1
1
1 B P
<« 7 | > ziher |aw| TV |
1
! — Interpolation PN
Ext. Einspeichern -L0, -L1 : > 1/O- — Kompensation |
¢ Ports 4P| _ Kommunikation 1
X21 I !
1
+— & : : Timer | 1
- 1
Opt 1
ption Stat. RAM < : > |
64k * 16 ' I

PCI-Buskoppler (PCI 9052, PLX)

mit Boot EEPROM

PCI-Bus
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IK 220

Messgerate-Eingange

Sub-D-Anschlisse, Stift, 15-polig (X1 und X2); fiir zwei Messgeréte

Eingangssignale o 1Vss o 11 pAss EnDat 2.1 SSI|
(umschaltbar)

Eingangsfrequenz < 500 kHz <33 kHz -

Kabellénge” <60m <10m

Abgleich der Abgleich von Offset, Phase- und Amplitude per Software

Messgerate-Signale

Signal-Unterteilung

4096fach

Datenregister fiir
Messwerte

48 Bit; fir den Messwert werden nur 44 Bit genutzt

Interner Speicher

fr 8192 Positionswerte

Messwert-Trigger

wahlweise durch

e Externe Abrufsignale (Uber separate Baugruppe IK externe Ein-/Ausgange)
e Software-Befehl

e Timer

e Uberfahren der Referenzmarken

Zugriffszeit auf Messwerte | ¢ Ohne Abgleich, ohne Korrekturwert-Aufnahme: abhangig vom Messgerat
<100 ps
e Mit Abgleich, ohne Korrekturwert-Aufnahme:
<110 pys
e Mit Abgleich, mit Korrekturwert-Aufnahme:
<160 ps
Schnittstelle PCI-Bus (Plug and Play) Local Bus Specification Rev. 2.1
Treiber-Software fir Windows 2000/XP/Vista/7 (32 und 64 bit)
und Demonstrations- in VISUAL C++, VISUAL BASIC und BORLAND DELPHI
Programm
Ausgange fiir o 11 pAss

Messgerate-Signale

Uber Platinenstecker auf der IK (10-polig, Buchse)
passende Kabelbaugruppe mit PC-Slot-Abdeckung als Option lieferbar

Leistungsaufnahme

~ 4 W, ohne Messgeréate

Abmessungen

190 mm x 100 mm

Arbeitstemperatur

0 °C bis 55 °C; (Lagertemperatur =30 °C bis 70 °C)

AV HEIDENHAIN-Kabel; groRere Langen auf Anfrage moglich
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Anbau
Montage ND 200

Baureihe ND 200

Die Anzeigen der Baureihe ND 200 sind als
Tischgeréate konzipiert. Sie lassen sich ein-
fach gestapelt aufstellen. Vertiefungen auf
der Oberseite verhindern, dass die gesta-
pelten Anzeigen verrutschen.

Uber Gewinde-Einsétze am Boden kénnen
Sie die ND 28x mit M4-Schrauben auf einer ND 287
Bodenplatte befestigen.

Jeweils zwei ND 28x haben nebeneinander
in einem 19"-Gehause Platz. Als Zubehor
ist eine Montageplatte zur Befestigung im
19"-Gehéause lieferbar.

Zubehor
Montageplatte fir 19"-Gehause
ID 654020-01

5 % L]
ooo
cOODO OO )
- —
w0 21
I
19.5 172
fe} R
[Te)
™
= X
4x |
M4 ¥ 6.5 39
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Montage EIB 700

Die EIB 700 sind als Tischgerate konzipiert.
Sie mUssen an einem gut durchlifteten Ort
aufgestellt werden. Die Gebrauchslage ist
vorgegeben.

Uber Gewinde-Einsatze am Boden kdénnen
Sie die EIB 700 mit M3-Schrauben auf ei-
ner Bodenplatte befestigen. Jeweils zwei
EIB 700 haben nebeneinander in einem
19”-Gehause Platz. Sie belegen eine Hohen-
einheit. Als Zubehdr ist ein Montagewinkel
lieferbar.

Zubehor

Montagewinkel

fr den Einbau zweier EIB 74x in ein
19"-Gehduse

ID 671144-01

[o0)
s
*) max. Einschraublénge 4 mm ~
="
@ 25 .
[s2}
™
@ 4
N M3 ¥)
o R
g L
= 2 Ufter
EIB 741:
Ansicht X
©, T
150 ©
| hrd ;
Il n N
= e il T
315
o © — to) < \
xT 3 8 g 9 3
o Liifter
213 EIB 742:
Ansicht X
HEDENHAIN
STATUS ©
© B < 2| =
]
o~
.
4 < < 2
mm ~ = © @ = o : =
s S < g 8 g g R

Tolerancing ISO 8015
ISO 2768 -m H
<6 mm: £0.2 mm
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Montage ND 2000

Die ND 2000 werden wahlweise mit
Standfufd oder mit Montageplatte geliefert.

Standful®

Mit dem Standfufd lasst sich die Anzeige
als Tischgerét aufstellen. Er erlaubt ein Kip-
pen der Anzeige um je 20° nach vorne und
hinten flr einen optimalen Ablesewinkel.
Der Standfufd kann mit M5-Schrauben

GRGE-CHER

93.5

6.35

17

200

220.5

befestigt werden.
ID 382892-02
287
( ] J
— 0] QIOJO),
o — [ @®
s 2 — [ O@®
o —0O| Qu®
s
) D O | B | ®
)
L ) T
260
Al
203.2
M5
(M)
o | K (]
AL s
] ]
& &
ma YU
260
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Montageplatte

Die Montageplatte dient zum Befestigen der
ND 2000 an einen Schwenkarm oder direkt
an der Maschine. Sie erlaubt ebenfalls ein

Kippen der Anzeige.
ID 682419-01
Montageplatte
B
M6.3- 1.3 x 16.5
(1/4 - 20" x 0.65)
& 3
g
275
55
Zubehor
Schutzhiille

Um Tastatur und Bildschirm der ND 2000
vor Verschmutzung zu schitzen, sind
Schutzhillen als Zubehor lieferbar. Durch
die transparenten Schutzhlllen ist die An-
zeige noch gut sichtbar. Sie schmiegen sich
der Front optimal an und erlauben so eine
ungehinderte Bedienbarkeit.

ND 21xx ID 681051-03
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Montage QUADRA-CHEK 2000 und GAGE-CHEK 2000

Die QUDARA-CHEK 2000 und die GAGE-
CHEK 2000 kénnen mit den Standfiien
Multi-Pos oder Duo-Pos flexibel mit unter
schiedlichen Neigungswinkeln aufgestellt
werden. Zur Befestigung an der Maschine
eignen sich der Halter Multi-Pos und Befes-
tigungssysteme mit einem Lochmuster
von 50 mm x 50 mm.

Standfu® Multi-Pos

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache, stufenlos kippbar (Kippbe-
reich 90°)

ID 1089230-07

QUADRA-CHEK 2000
mit Standful’ Multi-Pos

A 113
ISO 14581-M4x8 o 4071
Mg = 2.6 Nm
200
|
o
O
[e)] ©
(2 —
o HEIDENHAIN
l
15.25
x!
1 = Empfohlenes Anzugsdrehmoment: Mg = 6.8 Nm
X
|
|
f
| i »
|
i
|
| o
| ©

CD m

Lo
™~
® ‘ @ & Tolerancing ISO 8015
- \ \\S< <6 mm: 0.2 mm
T
51 M5
170
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Standfu’ Duo-Pos

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache in zwei Positionen (Neigung
20° oder 45°)

ID 1089230-06

Halter Multi-Pos
Zum Befestigen auf einem Arm, stufenlos
kippbar (Kippbereich 90°)

ID 1089230-08

ISO 7092-4

ISO 7380-M4x8
Mg = 2.6 Nm

ISO 7092-4

ISO 7380-M4x8
Mg =2.6 Nm

T25

150+1

Mg = 15 Nm max.

133

1 = Empfohlenes Anzugsdreh-

moment: Mg = 6.8 Nm
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Montage QUADRA-CHEK 3000

Die QUDARA-CHEK 3000 kann mit dem
Standfufd Multi-Pos oder mit dem Standfuf3
Duo-Pos flexibel mit unterschiedlichen
Neigungswinkeln aufgestellt werden. Zur
Befestigung an der Maschine eignet sich
der Halter Multi-Pos oder andere zu VESA
MIS-D 100 kompatible Befestigungs-
systeme.

Standfu® Multi-Pos

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache, stufenlos kippbar (Kippbe-
reich 90°)

ID 1089230-03

QUADRA-CHEK 3000
mit Standful’ Multi-Pos

1M1

1SO 14581-M4x8 461
Md = 2.6 Nm H '
314
Lo
© —
o H
™
Jos)
N
™
L | Y, ©
. I — .
Xﬁ 12.3
X 239+2 32+2
[
‘ 1 = Empfohlenes Anzugsdrehmoment: Mg = 6.8 Nm
| .
‘ o
& @
N
} mm
M5 10
o1 e} Tolerancing ISO 8015
- ISO 2768 -m H
210 <6 mm: £0.2 mm
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Standful® Duo-Pos

Zum Aufstellen und Befestigen auf einer
Standflache in zwei Positionen (Neigung
20° oder 45°)

ID 1089230-02

Halter Multi-Pos
Zum Befestigen auf einem Arm, stufenlos
kippbar (Kippbereich 90°)

ID 1089230-04

ISO 7092-4

258+1

ISO 7380-M4x8
Md = 2.6 Nm

i
©
o
N
ISO 7092-4
ISO 7380-M4x8
Md = 2.6 Nm
o
=
o
<
H T —
[Te] &::z i
~ R
- =

113+2

1 = Empfohlenes Anzugsdrehmoment: Mg = 6.8 Nm
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Zubehor

Adapterstecker, Kalibrier und Demo-Teile

Messnormal

Zum Kalibrieren von Videomessmaschinen,
Messmikroskope und Profilprojektoren.
Rickfuhrbar auf nationale oder internatio-
nale Standards.

ID 681047-01

2D-Demo-Teil

Das 2D-Demo-Teil ist im Lieferumfang

der QUADRA-CHEK 2000, QUADRA-
CHEK 3000 und IK 5000 enthalten. Anhand
dieses Teils sind die Anwendungsbeispiele
in den Betriebsanleitungen aufgebaut.

Es kann als Ersatz nachbestellt werden.

ID 681047-02

3D-Demo-Teil (Zubehdr)

Demo-Tell fur Tastsystem-Anwendungen.
DiesesTeil ist die Basis flr Beispiele in den
Betriebsanleitungen fir die QUADRA-
CHEK 3000 und 1K 5000.

ID 681048-01

3D-Demo-Teil fiir Multisensor-Abtastung
(Zubehor)

Demo-Teil speziell fir Anwendungen, bei
denen Tastsystem und Video-Kantenerken-
nung kombiniert werden. Es wird fir die
Beispiele im IK-5000-Handbuch verwendet.
ID 681048-02

Adapterstecker fiir QUADRA-CHEK 2000,
QUADRA-CHEK 3000 und GAGE-

CHEK 2000

Zur Belegungsumsetzung von HEIDEN-
HAIN-TTL auf RSF-und Renishaw-TTL.

ID 1089210-01

Zur Belegungsumsetzung von HEIDEN-
HAIN-11 pAss auf HEIDENHAIN-11 pAss.
ID 1089213-01

Zur Belegungsumsetzung von HEIDEN-
HAIN-1 Vss auf HEIDENHAIN-1 Vss.
ID 1089214-01

Zur Belegungsumsetzung von HEIDEN-
HAIN-1 Vsg auf Mitutoyo 2 Vss.
ID 1089216-01

Adapterstecker fiir QUADRA-CHEK 3000
Zur Belegungsumsetzung fir Lichtsteuerung
(ohne Zoom) von QUADRA-CHEK 3000
(X103) auf Belegung ND 1300 QUADRA-
CHEK (Licht).

ID 1089212-01

Adapterkabel fiir QUADRA-CHEK 3000
und GAGE-CHEK 2000

Zur Belegungsumsetzung von HEIDENHAIN-
Tastsystem-Schnittstelle auf Renishaw-
Tastsystem-Schnittstelle.

ID 1095709-xx
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TTL 11 pAss, 1 Vss, 2Vss  fur Lichtsteuerung



Externe Bedienelemente

Die Bedienung sowohl der Auswerte-Elek-
troniken als auch des PC-Pakets geschieht
einfach und intuitiv. Dennoch kann in man-
chen Féllen eine Fernbedienbarkeit sinnvoll
und zweckmafig sein. Uber folgende Kom-
ponenten kénnen Sie eine Fernbedienung
vornehmen:

FuBschalter (Zubehor)
Kabelldnge 2,4 m

fir ND mit Stecker RJ45
mit zwei beliebig belegbaren Tasten
ID 681041-01

fur IK 5000 mit Stecker DIN, 3-polig
mit zwei beliebig belegbaren Tasten
ID 681041-02

fur QUADRA-CHEK 2000 und
GAGE-CHEK 2000

mit Stecker Sub-D, 15-polig
mit zwei Tasten

ID 681041-04

Bedienfeld (Zubehdr)

Zur externen Bedienung der Auswerte-
Elektronik ND 2000; belegt mit Ziffernblock,
Lenter” und ,finish”; Kabellange 4,5 m,
mit Stecker RJ45.

ID 681043-01

Joystick (Zubehor)

Zur externen Bedienung und zum feinfuhli-
gen Verfahren der Achsen bei der IK 5000.
Mit Stecker Sub-D, 15-polig.

ohne Trackball D 681044-02
mit Trackball ID 681044-01
mit Trackball und

Z-Fokus-Feinjustage ID 681044-05

FuRschalter

Bedienfeld

Joystick ohne Trackball

Joystick mit Trackball und Z-Focus-Feinjustage
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Optischer Kantensensor

Optischer Kantensensor*

Fur die Kantenerkennung mit einem opti-
schen Kantensensor sind zwei Lichtwellen-
leiter notwendig. Ein Lichtwellenleiter wird
auf dem Projektionsschirm mit Hilfe eines
transparenten Halters befestigt. Der zweite
wird in der Nahe der Durchlichtquelle so
befestigt, dass die Fasern zur Lichtquelle
zeigen. Folgende Zubehoérkomponenten
sind notwendig.

* Nur bei SW-Option OED erforderlich.

Lichtwellenleiter (Zubehor)

Mit abgewinkeltem Ende und SMA-Stecker
(Subminiatur A) fir QUADRA-CHEK und IK.
Biegeradius = 256 mm

Temperatur < 100 °C
Langen2m,3m,5m

ID 681049-xx

Halter (Zubehor)

Mit Bohrung zur Aufnahme von Lichtwel-
lenleitern mit abgewinkeltem Ende. Trans-
parente Ausflihrung zur Befestigung auf
dem Projektionsschirm.

Langen 350 mm, 600 mm, 760 mm

ID 681050-xx

Lichtwellenleiter-Verbindung (Zubehor)
Zwei SMA-Stecker (Subminiatur A) zum
Anschluss eines integrierten Kantensensors.
Biegeradius > 25 mm

Temperatur < 100 °C
Langen2m,3m,5m

ID 681049-xx

42

Lichtwellenleiter

Halter &/ '

LichtwellenleiterVerbindung




Schnittstellen

Auswerte-Elektroniken mit integrierter Anzeige

Die Auswerte-Elektroniken verfligen Uber
Schnittstellen zum Anschluss von Mess-
geraten, zur Kommunikation und zum
Anschluss externer Komponenten.

wii -
QC 2000 QC 3014NC ND 287 GAGE-CHEK 2000 | ND 2104G
QC 3024NC ND 2108G
Messgerate
1Vss/11 pAss ) ) o/® ) o/—
TTL ° o = ° °
EnDat2.2." ° ° ° ° °
Tastsystem — SW-Option? - o’ -
Video - SW-Option® - - -
Lichtwellenleiter SW-Option SW-Option - - -
Sensor 10V - - Option - -
Daten
USB Typ A Typ A Typ B Typ A Typ A
V.24/RS-232-C - - ) o” °
Ethernet ® ® Option ° -
Lichtsteuerung - SW-Option - - -
Zoom - = = — -
CNC-Ausgange - = - - _
FuBschalter ° - = ° °
Bedienfeld - - - - °
Schaltausgange 1TTL 22TTL 6TTL 1TTL 12TTL
Schalteingange 4TTL 127TTL 127TTL 4TTL 5TTL

= vorhanden
= nicht vorhanden

EEE BN

Rein seriell, keine Auswertung der Inkrementalsignale
HEIDENHAIN-Tastsystem oder Renishaw-Messtaster
Kameras der Fa. IDS Imaging Developing Systems GmbH mit max. 2 Megapixel Auflésung
Mit RS-232-Adapter Anschluss tber USB-Schnittstelle moglich




Optionale Baugruppen fiir ND 287
Fir die Auswerte-Elektronik sind verschie-
dene Eingangs- bzw. Ausgangsbaugruppen
verfligbar

Zweiter Messgerateeingang (Option)

Die Auswerte-Elektronik ND 287 kann optio-
nal mit einem zweiten Mesgerateeingang
bestiickt werden.

Messgeratemodul

Eingangsbaugruppe fur zweites Messgerat
mit 1-Vss-, 11-pyAss- oder EnDat-2.2-Schnitt-
stelle

ID 654017-01

Analogeingang (Option)

Die Auswerte-Elektronik ND 287 kann tber
eine optionale Eingangsbaugruppe mit ei-
nem zusétzlichen Analogeingang zum An-
schluss eines Sensors ausgestattet wer
den. Der Eingangsspannungsbereich wird
4096fach interpoliert, bei einem Sensor mit
+10V betragt die Auflésung folglich 5 mV.
Als Versorgungsspannung fiir den Sensor
gibt das Analogmodul DC 5V, DC 12V und
DC 24V aus.

Die Versorgungsspannungen DC 5V (B) und
DC 12/24V (A) sind galvanisch getrennt.
Sie durfen nicht gleichzeitig verwendet
werden. Als Gegenstecker ist ein Stecker
Sub-D, 9-polig, notwendig.

Analogmodul
Eingangsbaugruppe fir
+10-V-Analogsensor

ID 654018-01

Ethernet (Option)

Die Auswerte-Elektronik ND 287 kann optio-
nal mit einem Ethernet-Modul bestuckt
werden.

Ethernet-Modul
ID 654019-01

Das Modul ist mit einer Ethernet-Schnitt-
stelle 100BaseT mit RJ45-Anschluss
(Buchse, 8-polig) ausgestattet. Dadurch ist
der direkte Anschluss des ND 287 an ein
hausinternes Netzwerk oder mit einem
.gekreuzten” Kabel an einen PC mdoglich.
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Pin Belegung

1 =12V (A)/85 mA
2 0V (A)

3 0V (A)

4 +12V (A)/85 mA
5 Schirm

6 0V (B)

7 oV (B)

8 Sensor (B) £10V max.
9 +5V (B)/400 mA
Pin Belegung

1 TX+

2 TX-

3 REC+

4 nicht belegen

5 nicht belegen

6 REC-

7 nicht belegen

8 nicht belegen
Gehause | AuRenschirm




Auswerte-Elektronik K 5000

Die IK 5000 verflgt Gber Stecker Sub-D
zum Anschluss. Je nach Version werden
weitere Anschllsse Uber ein bis drei zu-
satzliche Slot-Blenden herausgefihrt. Die

zum Aufteilen auf die einzelnen Komponen-

ten notwendigen Adapterkabel bestellen

Sie bitte separat.

IK 5293 IK5294 | IK 5394 IK5493 | IK 5494 IK 5594
Steckplétze” 2 2 2 3 4 3 4 4
Lage
Messgerate IK 1Vss oderTTL
fir XY, Z
CNC-Ausgange | /K - - - - ) ) ° )
FuBschalter IK ® ® ) ) ) [ ) ) ®
Lichtwellenleiter | Siot L - - - o? - o? - - -
Tastsystem3) Slot 1 einfach universal | — - einfach |- - einfach High-End
(TP 200)
Lichtsteuerung | Slot 1 - - - - ® = ) ° )
Messgerat fiir Q | Slot 2 - - 1Vss oderTTL
Zoom Slot 3 - - - = ) = ) ) )
Video PC - - - - USB-, - USB-, USB-, USB-,
Ethernet- Ethernet- | Ethernet- | Ethernet-
Kamera Kamera™ | Kamera™ | Kamera
® = vorhanden; — = nicht vorhanden
Y EinschlieRlich IK; 2 Direkt auf IK-Platine steckbar, spezielle Slot-Blende mit Kabeleinflihrung im Lieferumfang
9 HEIDEN HAIN-Tastsystem oder Renishaw-Messtaster; 4 Anschluss an Ethernet-Schnittstelle des PC
Adapterkabel 1Vss TTL
komplett verdrahtet mit Stecker Sub-D,
Buchse, 15-polig (1 Vss) bzw. 9-polig (TTL)
und Mini-DIN-Stecker, Buchse, 3-polig
zum Anschluss der Messgerate XYZ und
des FuBschalters an die IK 5000
0.15 m
fr 3 Achsen XYZ und FulRschalter 540550-40 540550-10
fur 2 Achsen XY und Fuf3schalter 540540-24 540540-05
komplett verdrahtet mit Stecker Sub-D, L m X 540541-24 540541-05
Buchse, 15-polig (1 Vss) bzw. 9-polig (TTL) ‘ |
zum Anschluss des Messgerats Q an die pu. : —_ |
1K 5000 D —
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Auswerte-Elektroniken

Die Auswerte-Elektroniken EIB 700 und

IK 220 verfligen Uber Stecker Sub-D zum
Anschluss der Messgerate und zur externen
Bedienung.

Bei der IK 220 kénnen Uber eine zuséatzliche
Slot-Blende die Messgerat-Signale heraus-
geflhrt werden. Sie stehen als 11pA-Strom-
signale zur Weiterverarbeitung in Auswerte-
Elektroniken oder ImpulsformerElektroniken
EXE zur Verfligung. Eine weitere Slot-Blende
enthalt die Anschllsse fir die externen
Ein-/Ausgange, z.B. zum Einspeichern der
Messwerte.

Zubehor

Externe Ein-/Ausgénge fur IK 220
Slot-Blende mit zwei Sub-D-Anschlissen,
Stift, 9-polig

ID 340253-01

Ausgangsbaugruppe fir IK 220
Slot-Blende mit zwei Sub-D-Anschlliissen,
Stift, 9-polig, zur Weiterflihrung der Messge-
ratesignale (11 pAss) an Folge-Elektroniken.
ID 340252-01
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EIB 700, IK 220

EIB 700 IK 220
Messgerate Eingange
1Ves P )
11 pAss 4" 2"
EnDat 2.1 4" 2"
EnDat 2.2 4" -
Ssl - 2"
Messgerate Ausgange
1 pAss - 2 (Baugruppe optional)
Trigger Eingang 4 2 (Baugruppe optional)
Trigger Ausgang 4 2 (Baugruppe optional)
Logische Ein-/Ausgange 4/42) 2/-

V\Wahlweise

2 Alternativ als Trigger bzw. logischer Ein- bzw. Ausgang nutzbar

Abhéngig von der Eingangsschaltung der Folge-Elektronik

Ausgangsbaugruppe
X12 340252-01
N = —
309781-xx
X22
1Vss: 60 m max.
EnDat/SSI: 10 m max.
IK 220
1Vss 310199-xx —
‘ﬁ: EnDat/SSI 332115-xx
)—u
[ o] = 1Vss 309783-xx
=] [oMTy  J— )_l

[EE
[EE

7

335077-xx

349687-xx

(9 m max.)

11 pAss: 60 m max.

368171-xx

=
P=;

368172-xx

—
315650-02
~

[~ x1{
=

X11

X21

IK Externe Ein/Ausgange
340253-01



Messgerate-Eingange

Die Auswerte-Elektroniken verfligen Uber
Schnittstellen zum Anschluss von HEIDEN-
HAIN Messgeraten. Andere Schnittstellen
sind auf Anfrage moglich. Zum Anschluss
der Messgerate an die IK 5000 ist ein Ver
teilerkabel notwendig.

Anschlussbelegung ™\ 1Vgg

Flanschdose Sub-D, Buchse, 15-polig
87654321
| } 01(;50104010301020101 O‘gjo gO
Spannungsversorgung Inkrementalsignale sonstige
4 12 2 10 1 9 3 1 14 7 5/6/8/
E 13/15
"\~ 1Vss Up Sensor oV Sensor A+ A- B+ B- R+ R- /
Up oV
o——-=—o e —
Kabelschirm mit Gehéduse verbunden; Up = Spannungsversorgung
Sensor: Die Sensorleitung ist im Messgerat mit der jeweiligen Spannungsversorgung verbunden.
Nicht verwendete Pins oder Adern dirfen nicht belegt werden!
Anschlussbelegung MJTTL
Flanschdose Sub-D, Buchse, 9-polig
8331213
= 38138
Spannungsversorgung Inkrementalsignale sonstige
7 6 2 3 4 5 9 8 1
M TTL Up oV Uat Ua Uaz Uaz Uao Uao /

Kabelschirm mit Gehause verbunden; Up = Spannungsversorgung
Nicht verwendete Pins oder Adern dirfen nicht belegt werden!
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Anschlussbelegung ND 2100G EnDat

Flanschdose M12, 8-polig

=

Spannungsversorgung serielle DatenUbertragung
E 8 2 5 1 3 4 7 6
Up Sensor Up ov Sensor 0V DATA DATA CLOCK CLOCK
o—+— o o—+— o

Kabelschirm mit Gehéduse verbunden; Up = Spannungsversorgung
Sensor: Die Sensorleitung ist im Messgerat mit der jeweiligen Spannungsversorgung verbunden
Nichtverwendete Pins oder Adern dlrfen nicht belegt werden!

Anschlussbelegung Baureihen ND 200, QUADRA-CHEK und GAGE-CHEK ™\ 1Vss/"\ 11 pAgs/EnDat

Flanschdose Sub-D, Buchse, 15-polig

=

Spannungsversorgung Inkrementalsignale serielle DatenUbertragung
E 4 12 2 10 6 1 9 3 1" 14 7 5 13 8 15
"~ 1Vss Up |(Sensor| OV |[Sensor| / A+ A- B+ B- R+ R- / / / /
Up oV
" 11 pAss Innen-| I14 - lo4 Io— lo+ lo- / / / /
- - - "~ |schirm
EnDat / / / / / / DATA | DATA |CLOCK|CLOCK

Schirm liegt auf Gehduse; Up = Spannungsversorgung
Sensor: Die Sensorleitung ist im Messgerat mit der jeweiligen Spannungsversorgung verbunden

Nicht verwendete Pins oder Adern dirfen nicht belegt werden!
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Anschlussbelegung Baureihe EIB 700 ™\ 1Vss
Flanschdose Sub-D, Buchse, 15-polig

87654321
| )_ 01050104010301020‘g 01000 g0
Spannungsversorgung Inkrementalsignale sonstige
4 12 2 10 1 9 3 1 14 7 8 6 5/13/15
A~ 1Vss Up |[Sensor| OV |[Sensor| A+ A- B+ B- R+ R- [LiH" |2’ | 7
Up oV
o—0 o—o0
Schirm liegt auf Gehduse; Up = Spannungsversorgung
Sensor: Die Sensorleitung ist im Messgerat mit der jeweiligen Spannungsversorgung verbunden

l\)licht verwendete Pins oder Adern dirfen nicht belegt werden!

Y Pins fiir Homing- oder Limitsignale, wenn diese vom Messgeréat unterstltzt werden.

Anschlussbelegung Baureihe EIB 700 EnDat
Flanschdose Sub-D, Buchse, 15-polig

8 765432
E 01050104010301020101 og)o g (1>
Spannungsversorgung Inkrementalsignale” serielle DatenUbertragung sonstige
4 12 2 10 6 1 9 3 1" 5 13 8 15 7/14
EnDat Up |Sensor| OV |[Sensor|Innen-| A+ A- B+ B- DATA | DATA |CLOCK |CLOCK /
Up 0V |schirm
o——-=F—o o—-=——o0
Schirm liegt auf Gehduse; Up = Spannungsversorgung
Sensor: Die Sensorleitung ist im Messgerat mit der jeweiligen Spannungsversorgung verbunden

Nicht verwendete Pins oder Adern dirfen nicht belegt werden!
Y Far Messgerate mit Bestellbezeichnung EnDat01 und EnDat02
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Anschlussbelegung IK 220

Flanschdose Sub-D, Stift, 15-polig

[==

Spannungsversorgung Inkrementalsignale serielle Datenubertragung
E 1 9 2 1 13 3 4 6 7 10 12 5 8 14 15
MpAss| Up |[Sensor| Uy |Sensor|Innen-| Ii+ Iy - o + I - lo + lo- / / / /
5V 5V oV 0V |[schirm
1Vss A+ A- B+ B- R+ R- / / / /
o—o0 o—o
EnDat A+ A- B+ B- / / DATA | DATA |CLOCK|CLOCK
SSI

Schirm liegt auf Steckergehause
Nichtverwendete Pins oder Adern dlrfen nicht belegt werden!
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Schaltein-/ausgange ND 287

Schalteingange

Die Auswerte-Elektronik ND 287 verflgt Uber
zahlreiche Eingange zur externen Bedienung
und Ausgange flr Schaltfunktionen.

Die Eingéange kdnnen per Impuls oder Kon-
taktschluss angesprochen werden.
Ausnahme: Die Schalteingange zur Ausgabe
der Messwerte Uber die Datenschnittstelle
sind fur Kontakt und Impuls getrennt.

Der Schalteingang E ist jeweils aktiv, wenn
ein Low-Signal U anliegt (Kontakt oder
Impuls gegen 0V)

Signalpegel

- 05V <UL £09Vbeil <6mA
39V <Uy £15,0V

trmin =30 ms

Nullen/Setzen

Jede Achse kann Uber ein externes Signal
auf den Anzeigewert null bzw. auf den un-
ter einem Parameter (SET) gespeicherten
Wert gesetzt werden.

Messreihe extern bedienen

Anzeige umschalten MIN/MAX/DIFF
Mit einem am entsprechenden Schaltein-
gang dauerhaft anliegenden Low-Signal
aktivieren Sie die externe Bedienung von
Messreihen. Der Start einer neuen Mess-
reihe, sowie die Umschaltung auf die An-
zeige MIN/MAX/DIFF erfolgt dann aus-
schlief3lich extern Uber weitere Schaltein-
gange.

Referenzmarkensignale ignorieren
(Referenzimpulssperre)

Bei aktivem Eingang ignoriert die Anzeige
alle Referenzmarkensignale. Eine typische
Anwendung ist die Ldngenmessung Uber
Drehgeber und Spindel.

REF-Betrieb abschalten oder aktivieren
Nach dem Einschalten oder einem Strom-
ausfall lasst sich die Anzeige extern auf den
REF-Betrieb umschalten. Das nachste Sig-
nal setzt den REF-Betrieb wieder inaktiv
(Umschalt-Funktion).

Anzeige bei Achskopplung

Optional verflgt der ND 287 Uber zwei
Messgerat-Anschlisse. Uber Schalteingédnge
kénnen Sie die Anzeige auf einzelne Mess-
werte, Summe, Differenz oder beliebige
VerknUpfung umschalten.

ND 287

12 Schalteingange | Nullen, Fehlermeldung léschen
Bezugspunkt setzen

Messreihe extern bedienen oder Anzeige Xt
Messreihe starten oder Anzeige f (X1, x2)"
Minimum MIN anzeigen oder Anzeige x2"
Maximum MAX anzeigen oder Anzeige X1 + x2"
Differenz DIFF oder Anzeige X1 - x2"

Messwert ausgeben (Impuls)

Messwert ausgeben (Kontakt)
Referenzmarkensignale ignorieren (Eingang X1)
Referenzmarkensignale ignorieren (Eingang X2)
REF-Betrieb abschalten oder aktivieren

6 Schaltausgange | Anzeigewert ist O

Messwert > Schaltgrenze A1
Messwert < Schaltgrenze A2
Messwert > Klassierobergrenze
Messwert < Klassieruntergrenze
Fehler

' Alternativ tiber Parameter auswahlbar

Kontakt E © o o
oV O

Impuls E O———

ov O
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Schaltausgéange
Die ND 287 hat Open-CollectorAusgange,
die gegen 0V (= aktiv Low) durchschalten.

Verzogerung bis zur Signalausgabe:
ty <20 ms

Signalpegel
UL £0,4V bei I £100 mA
Uy €32V bei Iy <10 pA

Schaltpunkte (in Betriebsart Istwert)
Beim Erreichen der Uber Parameter festge-
legten Schaltpunkte wird der entsprechen-
de Ausgang aktiv. Es kdnnen maximal zwei
Schaltpunkte festgelegt werden.

Abschaltbereiche (in Betriebsart Restweg)
In der Betriebsart Restweg wirken die
Schaltpunkte als Abschaltbereiche. Sie
liegen symetrisch zum Anzeigewert O.

Klassiergrenzen

Bei Uberschreiten der ber Parameter fest-
gelegten Klassiergrenzen werden die ent-
sprechenden Ausgéange aktiv.

Schaltsignal bei Fehler

Die Anzeigen der Baureihe ND 200 Uber
wachen standig das Messsignal, die Ein-
gangsfrequenz, die Datenausgabe etc. und
zeigen auftretende Fehler mit einer Error
Meldung an. Treten Fehler auf, die eine
Messung bzw. Datenausgabe wesentlich
beeinflussen, setzt die Anzeige einen
Schaltausgang aktiv. Somit ist eine Uber
wachung bei automatisierten Prozessen
maoglich.

Nulldurchgang

Beim Anzeigewert ,,null” wird der entspre-
chende Ausgang aktiv. Die minimale Signal-
dauer betragt 180 ms.
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Ausgang bei

Istwert |

Restweg _I I_
—1 L L L L -
. t } t >

a = Schaltweg a 0.000 a

Messwert <

KlassierUntergrenze

Messwert >
KlassierObergrenze |_
; f P> \Veg
Klassieren: Untergrenze ~ Obergrenze
} P Zeit
ERROR xx
> 180 ms
} B> \\eg
0.000
Verfahrrichtung |:>




Software

QUADRA-CHEK \Wedge

Software QUADRA-CHEK Wedge

Zur Kommunikation zwischen ND 280, 287/
ND 2000 und PC

ID 709141-01

Die Software QUADRA-CHEK Wedge
vereinfacht die Kommunikation zwischen
ND 280, 287/ND 2000 und einem Windows
basierten PC. Die Messwerte werden von
der Auswerte-Elektronik tber eine RS-232
Verbindung zum PC Ubertragen und direkt
in eine Excel-Tabelle geschrieben. Hier
kénnen die Daten editiert, gespeichert oder
ausgedruckt werden. Die Software steht
kostenlos zum Download bereit unter
www.heidenhain.de » Software

Systemvoraussetzungen
e \Windows XP, Vista, 7, 8 oder 10
(32 Bit/64 Bit)
e |nternet Explorer 6.0 oder héher
e Excel 2003 oder hoher
e \Windows-Benutzerrechte: Administrator

= -
O QCWedge — 3 [ESTEE=5)
Datei  Editieren  Gerst  Sprache  Hilfe
JE A & @ -4

L -0.002 mm Abs
D 1104.166 mm Ak
Do 0.000 mm Abs
@ 0.229 deg Abs

Befehl: | __senden| —

Angeschlossenen Gerdt: Serisl Device ComM1 115200Bps 8 One Mone J

Die von der Auswerte-Elektronik ermittelten Messwerte werden
an den PC Ubertragen...

-S| B conmarmietion . Sepien £ 2 5 Al
e C a7l [BE - (S - % o || dgromat s Tate - FDeme- | §- S
A |ﬁr§:] (W Somse- IEYFormat~ | (2~ Fates~ 5o

...und kénnen in einer Excel-Tabelle gespeichert werden.
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EIB-Applikations-Software zur EIB 700

Die EIB-Applikations-Software deckt zwei '_

Anwendungen ab: e Ouid Korfgaion” sxeige
Inbetriebnahme und Demonstration der | Sgsiersen

EIB 700 B it | S
e Einfaches Konfigurieren der zum Betrieb £ Achsz 3 341172 -

der EIB 700 bendtigten Einstellungen @ Fateachse "

(z.B. Eingangsschnittstelle, Datenpakete, acvoet |omper] { o ]
Betriebsart, TriggerEinstellungen usw.). . P .

e \erwalten von einer oder mehreren e
EIB 700. 33,616 mm

e Einfache Darstellung der von der EIB 700 Achse3 | senRer | [ cesr |
Ubermittelten Positionen.

e Einstellungen konnen gespeichert werden,
so dass unterschiedliche Applikations-

»
TRIG

10,723 *

»
TRIG
: 306,995 *

Projekte verwaltet werden kénnen.
Weitere Informationen sind in der Kurzan-
leitung enthalten.

- Die Messung wurde erfolgreich gestartet.

Plattform fiir Kundenapplikationen

Die EIB-Applikations-Software wird im Quell-
code zur Verfligung gestellt. Dies ermoglicht
Kunden auf Basis dieser Applikation schnell
eigene Applikationen zu realisieren. Die
Programmierung der Applikations-Software
erfolgte mit C++/CLI und Windows Forms
in Visual Studio 2008. Diese Programmier
umgebung ist im Bereich der technischen
Applikationsprogrammierung weit verbrei-
tet, stellt aber nicht unbedingt modernste
Bedienkonzepte wie z.B. Windows 10 zur
Verfligung. Eine Adaptierung auf andere
grafische Oberflachen durch den Kunden
ist jedoch maglich.
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